
 
 

 

 
 
 
 
 

ผลกำรด ำเนินกำรตำมมำตรกำรป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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  บทท่ี 2 
ผลการด าเนินการตาม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

2.1 ผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด โรงงานเขาวง ได้ท าการสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่โครงการเพ่ิมประสิทธิภาพ และก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์  
เขาวง (ครั้งที่ 1) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 ซึ่งได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 
1) จากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่ ทส 1010.3/12889 
ลงวันที่ 23 สิงหาคม 2564 โดยในระยะด าเนินการครอบคลุมปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่ส าคัญ ดังนี้ 

 
1.1 มาตรการทั่วไป 
1.2    ด้านคุณภาพอากาศ 
1.3    ด้านน้ าใช้ 
1.4    ด้านคุณภาพน้ าและการควบคุมน้ าท่วม 
1.5    ด้านระดับเสียง 
1.6    ด้านขยะและกากของเสีย 
1.7    ด้านการคมนาคมขนส่ง 
1.8    ด้านเศรษฐกิจ-สังคม 
1.9 ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
1.10   ด้านสุนทรียภาพ 
1.11  ด้านความเสี่ยงและอันตรายร้ายแรง 
1.12 มาตรการเฉพาะ 

 
ทั้ งนี้  สามารถพิจารณารายละเอียดสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้ องกันและแก้ ไข              

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด โรงงานเขาวง ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2566 ซึ่งสามารถพิจารณารายละเอียดการด าเนินงานในระยะด าเนินการได้ ดังตารางที่ 2.1 ภาพที่ 2.1 ถึงภาพที ่
2.84 และเอกสารแนบที่ 2.1 ถึงเอกสารแนบที ่2.39 

 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางท่ี 2.1   สรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะด าเนินการ ในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการเพ่ิมประสิทธิภาพ 
และก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

1. มาตรการทั่วไป 
1.1 ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ที่เสนอใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพิ่มประสิทธิภาพ และ
ก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของ
บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด ตั้งอยู่ที่ต าบลเขาวง 
อ าเภอพระพุทธบาท จังหวัดสระบุรี อย่างเคร่งครัด โดยมีก าลัง
การผลิตปูนเม็ดสูงสุด 11,000 ตัน/วัน 

 

 
- บริษัทฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่เสนอไว้ 
ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่โครงการเพิ่มประสิทธิภาพ และก าลังการ
ผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์-
ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด อย่างเคร่งครัด 

 
- 

 

 
- เอกส ารแนบ ที่  1 .1  หนั งสื อ
เห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิ่ม
ประสิทธิภาพ และก าลังการผลิต
ปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง 
(ครั้งที่ 1) 

 

1.2 บริษัทฯ ต้องว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่ อ
ด าเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ส่งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทราบทุก 6 
เดือน ทั้ งนี้  การจัดท าและเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ วิธีการที่ก าหนดตามประกาศ
กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์
และวิธีการจัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่ก าหนดไว้
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมซ่ึงผู้ด าเนินการ หรือ
ผู้ขออนุญาตจะต้องจัดท าเมื่อได้รับอนุญาตให้ด าเนินโครงการหรือ
กิจการแล้ว พ.ศ. 2561 และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

 

- โครงการได้มอบหมายให้ Industrial Service and Lab บริษัทเอส ซี 
ไอ อี โค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด ด าเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 เพื่อรายงานต่อส านักงานคณะกรรมการก ากับกิจการ
พลังงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรมและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องรับทราบ 
ส าหรับรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับล่าสุด ระหว่างเดือน
กรกฎาคม -ธันวาคม 2565 บริษัทได้น าเสนอให้แก่กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องรับทราบเมื่อวันที่ 31 มกราคม 
2566 

- 
 

- เอกสารแนบที่ 1.2 ส าเนาหนังสือ
น า ส่ ง ราย งาน ฯต่ อ ห น่ วย งาน
ราชการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2565 

 
 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

1.มาตรการทั่วไป (ตอ่) 
1.3 หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณ ภาพสิ่ งแวดล้ อม  บริษั ท ฯ  ต้ อ งแจ้ งให้ ก รม โรงงาน
อุตสาหกรรม ส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดสระบุรี ส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัด
สระบุรี และส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว เพื่อหน่วยงานดังกล่าวจะได้ให้
ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

 

 
- จากผลการด าเนินการตามมาตรการฯ ของโครงการที่ผ่านมายังไม่พบปัญหาใดๆ ที่
อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม ซ่ึงหากเกิดปัญหาที่ส่งผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมจากกิจกรรมของโครงการนั้น โครงการจะแจ้งให้กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดสระบุรี ส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดสระบุรี และส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมรับทราบทันที พร้อมทั้งจะให้ความร่วมมือในการ
แก้ไขปัญหาดังกล่าว 

 
- 

 

 
- 

 

1.4 ในกรณีที่ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมมี
แนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วงการด าเนินการปกติ 
หรือมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่าควบคุมหรือค่ามาตรฐาน ให้โครงการ
ตรวจสอบหาสาเหตุและเฝ้าระวัง เพื่อเตรียมความพร้อมในการ
แก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ใน
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่ งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วน 

 

- โครงการได้มีการควบคุมปริมาณฝุ่นที่ระบายออกจากปล่องหม้อเผาไม่ให้เกิน           
ค่ามาตรฐานที่ก าหนดไว้ และมีการสังเกตความเข้มข้นของฝุ่นที ่ระบายออกจาก
ปลายปล่องด้วยกล้องวงจรปิดแสดงผลของ Computer ภายในห้องควบคุมการ
ผล ิต  (CCR) พร้อมกับมีการติดตั้ ง Continuous Monitoring Emission System 
(CEMs) ด้วย เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการควบคุมกระบวนการผลิตให้อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด  
ส าหรับผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ระบายออกจากปล่องหม้อเผา พบว่า 
 

ปริมาณฝุ่นที่ระบายออกจากปล่องหม้อเผา 
TSP     มีค่าเท่ากับ 22 mg/m3   
          ค่ามาตรฐาน < 60 mg/m3 
          อัตราการระบาย มีค่าเท่ากับ 3.64 g/s  

ทั้งนี้ทุกรายการและทุกจุดตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 

- 
 

- ภาพที่ 2.1 กล้องวงจรปิดเพื่อ
สังเกตความเข้มข้นของฝุ่นจาก
ป ลาย ป ล่ อ งห ม้ อ เผ าภ าย ใน
ห้องควบคุมการผลิต 
- ภาพที่  2.2 จอแสดงผลการ
ติดตั้งเครื่องตรวจวัดฝุ่นที่ระบาย
ออกจากปล่องหม้อเผา (CEMs) 
เพื่อการควบคุมปริมาณฝุ่นให้อยู่
ใน เก ณ ฑ์ ที่ ก า ห น ด  ภ า ย ใน
ห้องควบคุมการผลิต 
- เอกสารแนบที่  3 .1  ผลการ
ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมของ
โครงการระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 

 

1.5 ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิดของ
โครงการมีค่าเกินค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ ให้โครงการท าการ
ตรวจสอบหาสาเหตุ ท าการแก้ไข และท าการตรวจสอบซ้ าเพื่อ
ยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้งก าหนดมาตรการเพื่อ
ป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 
 
 

 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

1.มาตรการทั่วไป (ต่อ) 
1.6 เมื่อผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมได้แสดงให้
เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม บริษัทฯ ต้องด าเนินการปรับปรุง
แก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ใน
การพิจารณาความเหมาะสมของการก าหนดระยะเวลาติดตาม
ตรวจสอบต่อไป 

 

 
- โครงการได้ด าเนินการติดตามตรวจสอบด้านสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเนื่อง ซ่ึงเมื่อพบว่า
ผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม โครงการจะด าเนินการปรับปรุง
แก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน แก้ไขและลดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการอย่าง
เคร่งครัด และน าผลการติดตามตรวจสอบมาเป็นข้อมูลในกรณีที่จะมีการทบทวนความ
เหมาะสมของมาตรการครั้งต่อไป 

 
- 

 

 
- 

 

1.7 หากบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด มีความ
จ าเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้แตกต่างไปจากที่ได้เสนอไว้
ใน รายงานการประเมิ นผลกระทบสิ่ งแวดล้ อม  ตามที่
คณะกรรมการผู้ช านาญการฯ ได้ให้ความเห็นชอบไว้แล้ว ให้
เป็นหน้าที่ของหน่วยงานที่มีอ านาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติ
หรืออนุญาตเป็นผู้พิจารณา ดังนี้ 
    - หากเห็นว่าการแก้ไขเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมดังกล่าว ไม่
กระทบต่อสาระส าคัญของการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมและเป็นมาตรการที่
เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการที่
ก าหนดไว้ในรายงานฯ ที่ผ่านการพิจารณาให้ความเห็นชอบจาก
คณะกรรมการผู้ช านาญการฯ แล้วให้หน่วยงานที่มีอ านาจ
หน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งการปรับปรุง 

 

- โครงการยังไม่มีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ตามที่ ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ ซ่ึงมาตรการฯ ดังกล่าวยังคงมีความเหมาะสม โดยได้รับความเห็นชอบใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่ ทส 1010.3/12889 ลงวันที่ 23 
สิงหาคม 2564 ทั้งนี้หากจะมีการเปลี่ยนแปลง โครงการจะแจ้งให้ส านักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมตลอดจนหน่วยงานที่เกี่ยวข้องรับทราบ 
เพื่อให้ความเห็นชอบก่อนจะด าเนินการเปลี่ยนแปลงใดๆ 
 
 

- 
 

- เอกสารแนบที่  1 .1  หนั งสือ
เห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิ่ม
ประสิทธิภาพและก าลังการผลิต
ปูนซีเมนต ์



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) 
แก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และเง่ือนไขที่ก าหนดไว้
ในกฎหมายนั้ นๆ ต่อไป พร้อมกับให้ จัดท าส าเนาการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการและการปรับปรุงแก้ไขมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ที่รับจดแจ้งไว้ส่งให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 
   - หากหน่วยงานที่มีอ านาจในการอนุมัติหรืออนุญาตมีความเห็นว่าการ
ปรับปรุงรายละเอียดโครงการหรือมาตรการนั้นๆ อาจกระทบต่อสาระส าคัญ
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบจาก
คณะกรรมการผู้ช านาญการฯ ให้หน่วยงานที่มีอ านาจหน้าที่ในการพิจารณา
อนุมัติหรืออนุญาตจัดส่งรายงานการปรับปรุงแก้ไขรายละเอียดโครงการ หรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระท บสิ่ งแวดล้ อม ให้ ส านั ก งานน โยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอให้คณะกรรมการผู้ช านาญการ 
คณะที่เกี่ยวข้องพิจารณาให้ความเห็นชอบประกอบก่อนการเปลี่ยนแปลง
หรือปรับปรุงมาตรการดังกล่าว และเมื่อโครงการที่มีการเปลี่ยนแปลง
รายละเอี ยด หรือปรับปรุงแก้ ไขมาตรการฯ ตามที่ คณะกรรมการ
ผู้ช านาญการฯ ให้ความเห็นชอบแล้ว หน่วยงานที่มีอ านาจหน้าที่ในการ
พิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตต้องแจ้งผลการแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวใน
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบด้วย 

 

 
- โครงการยังไม่มีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ตามที่ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ ซ่ึงมาตรการฯ ดังกล่าวยังคงมีความ
เหมาะสม โดยได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม จากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม ตามหนังสือที่ ทส. 1010.3/12889 ลงวันที่ 23 สิงหาคม 
2564 ทั้งนี้หากจะมีการเปลี่ยนแปลง โครงการจะแจ้งให้ส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมตลอดจนหน่วยงาน
ที่เกี่ยวข้องรับทราบ เพื่อให้ความเห็นชอบก่อนจะด าเนินการเปลี่ยนแปลง
ใดๆ 

 
- 

 

 
- เอกสารแนบที่  1 .1  หนังสือ
เห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
เพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการ
ผลิตปูนซีเมนต ์
 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) 
1.8 เมื่อโครงการด าเนินการผลิตเต็มก าลังการผลิตของเครื่องจักร 
และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) แล้ว พบว่าอัตราการ
ระบายสารมลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าค่าที่ระบุไว้ใน
รายงาน บริษัทฯ ต้องยึดถือค่าที่ต่ านับเป็นค่าควบคุม และแจ้งให้
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
ทราบ 

 

 
- หากโครงการด าเนินการผลิตเต็มก าลังการผลิตของเครื่องจักร และมีสภาวะการผลิตคง
ตัว (Steady State) แล้ว พบว่าอัตราการระบายสารมลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อย
กว่าค่าที่ระบุไว้ในรายงาน โครงการจะยึดถือค่าที่ต่ านับเป็นค่าควบคุม และจะแจ้งให้
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมรับทราบ 

 
- 

 

 
- 

 

1.9 หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่
โครงการ และบริเวณโดยรอบมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐานคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ โครงการจะต้องให้ความร่วมมือกับหน่วยงานที่
เกี่ยวข้องด าเนินการแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

 

- หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่โครงการและบริเวณ
โดยรอบมีแนวโน้มใกล้ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศที่ก าหนดไว้ โครงการจะ
ร่วมมือกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้องเพื่อด าเนินการแก้ไขผลกระทบดังกล่าวทันที โดยทาง
โครงการได้มีมาตรการลดผลกระทบจากกิจกรรมการด าเนินงานของโครงการ โดยมีการ
ควบคุมฝุ่นที่ฟุ้งกระจายภายในโครงการ และฝุ่นจากการผลิตอย่างสม่ าเสมอ ดังนี้ 
1. การใช้สายพานล าเลียงระบบปิด 
2. ปลูกต้นไม้รอบพื้นที่โครงการ 
3. ถนนภายในโครงการ เป็นถนนคอนกรีต 
4. มีรถดูดฝุ่น ส าหรับท าความสะอาดในบริเวณโครงการ 

  5. การฉีดพรมน้ าบริเวณการท ากองวัตถุดิบและเชื้อเพลิง 

 

- 
 

 

- ภาพที่ 2.3 สายพานล าเลียงระบบ
ปิดบริเวณต่างๆภายในโรงงาน 
- ภาพที่ 2.4 การปลูกต้นไม้และพื้นที่
สีเขียวภายในโรงงาน 
- ภาพที่ 2.5 สภาพถนนภายในพื้นที่
โครงการที่เป็นถนนคอนกรีต 
- ภาพที่ 2.6 รถดูดฝุ่นประจ าโรงงาน 
- ภาพที่  2.7 การฉีดพรมน้ าบริเวณ
การท ากองวัตถุดิบและเชื้อเพลิง 

 

2. ด้านคุณภาพอากาศ 
ปฏิบัติตามมาตรการโรงงานผลิตปูนซีเมนต์ ดังนี้ 
2.1 มีระบบควบคุมการระบายมลสารทางอากาศ โดยติดตั้งเครื่อง
ดั ก ฝุ่ น แ บ บ ถุ ง ก ร อ ง  (Bag Filter) แ ล ะ แ บ บ ไฟ ฟ้ า ส ถิ ต ย์ 
(Electrostatic Precipitator : EP) ในทุกขั้นตอนการผลิตที่มีฝุ่น
ระบายออกสู่บรรยากาศ ส าหรับการขนถ่ายด้วยสายพานล าเลียง
ภายในโรงงานเป็นระบบปิด และจุดเชื่อมต่อระหว่างการขนถ่ายจะมี
อุปกรณ์ดักฝุ่นติดตั้งอยู่ 

 

 
 
- โครงการได้ด าเนินการติดตั้งเครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ (Electrostatic Precipitator 
: EP) ในทุกขั้นตอนของกระบวนการผลิตก่อนที่จะระบายอากาศออกจากปล่อง เช่น 
ปล่องหม้อเย็น ปล่องหม้อบดซีเมนต์ และปล่องหม้อบดลิกไนต์ เป็นต้น ติดตั้งเครื่องดัก
ฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter) ที่ปล่องหม้อเผา และในทุกกระบวนการผลิตที่มีฝุ่นฟุ้ง
กระจาย เช่น หม้อบดซีเมนต์ หม้อบดลิกไนต์ Top Cyclone และจุดเชื่อมต่อสายพาน
ล าเลียงแกลบ เป็นต้น และส าหรับสายพานล าเลียงต่างๆ เช่น สายพานล าเลียงวัตถุดิบ
และปูนเม็ด โครงการได้ด าเนินการให้เป็นระบบปิด (Enclosure) ทั้งหมด 

 
 
- 

 
 
- ภาพที่ 2.3 สายพานล าเลียงระบบ
ปิดบริเวณต่างๆภายในโรงงาน 
- ภาพที่ 2.8 เครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้า
สถิตย์ (Electrostatic Precipitator) 
- ภาพที่  2.9 เครื่องดักฝุ่นแบบถุง
กรอง (Bag Filter) 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

2. ด้านคุณภาพอากาศ (ต่อ) 
2.2 ควบคุมปริมาณฝุ่นที่ระบายออกจากปล่องหม้อเผา 
(ซ่ึงเป็นปล่องเดียวกับหม้อบดวัตถุดิบ) ของโครงการ
ไม่ให้เกิน 60 mg/m3 ส่วนฝุ่นละอองที่ระบายออกจาก
ปล่องอื่นๆก าหนดไว้ที่ ไม่เกิน 120 mg/m3 และการ
ด าเนินงานของโรงงานปูนซีเมนต ์จะต้องไม่ท าให้ปริมาณ
ฝุ่นและก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศรอบ
โรงงานสูงเกินกว่าค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

 

 
- โครงการได้มีการควบคุมปริมาณฝุ่นที่ระบายออกจากปล่องหม้อเผาไม่ให้เกิน           
ค่ามาตรฐานที่ก าหนดไว้ และมีการสังเกตความเข้มข้นของฝุ่นที่ระบายออกจาก
ปลายปล่องด้วยกล้องวงจรปิดแสดงผลของ Computer ภายในห้องควบคุมการ
ผลิต (CCR) พร้อมกับมีการติดตั้ง Continuous Monitoring Emission System 
(CEMs) ด้วย เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการควบคุมกระบวนการผลิตให้อยู่ในเกณฑ์ที่
ก าหนด ส าหรับผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ระบายออกจากปล่องหม้อเผา ปริมาณ
ฝุ่นและก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ พบว่า 
 

ปริมาณฝุ่นที่ระบายออกจากปล่องหม้อเผา 
TSP     มีค่าเท่ากับ 22 mg/m3  ค่ามาตรฐาน < 60 mg/m3 
 

ปริมาณฝุ่นจากปล่องอื่น (หม้อเย็น, หม้อบดซีเมนต์, หม้อบดลิกไนต์) 
TSP     มีค่าอยู่ระหว่าง 5-26 mg/m3 ค่ามาตรฐาน < 120 mg/m3   
 

ปริมาณฝุ่นในบรรยากาศ 
TSP       มีค่าเฉลี่ย 24 ชม. อยู่ระหว่าง 0.053-0.170 mg/m3  

    ค่ามาตรฐาน < 0.33 mg/m3 
PM-10   มีค่าเฉลี่ย 24 ชม. อยู่ระหว่าง 0.038-0.088 mg/m3   

    ค่ามาตรฐาน < 0.12 mg/m3 
 

ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
SO2       มีค่าเฉลี่ย 1 ชม. สูงสุด อยู่ระหว่างน้อยกว่า 0.001-0.004 ppm 
          ค่ามาตรฐานที่ก าหนด < 0.30 ppm 

ทั้งนี้ทุกรายการและทุกจุดตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 

 
- 

 

 
- ภ าพ ที ่ 2 .1 กล้องวงจรปิด เพื่ อ
สังเกตความเข้มข้นของฝุ่นจากปลาย
ปล่องหม้อเผาภายในห้องควบคุมการ
ผลิต 
- ภาพที่  2.2 จอแสดงผลการติดตั้ง
เครื่องตรวจวัดฝุ่นที่ระบายออกจาก
ป ล่ อ งห ม้ อ เผ า (CEMs) เพื่ อ ก า ร
ควบคุมปริมาณฝุ่นให้อยู่ ในเกณฑ์ที่
ก าหนด ภายในห้องควบคุมการผลิต 
- เอกสารแนบที่ 3.1 ผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่ งแวดล้ อมของโครงการ
ระหว่างเดือนมกราคม -มิ ถุนายน 
2566 

 

2.3 ใช้กระแสไฟฟ้าที่มีแรงดันสูง เพื่อป้องกันปัญหาเร่ือง
ไฟฟ้ากระพริบ ซ่ึงมีผลให้เครื่องดักฝุ่นหยุดท างาน 

 

- โครงการใช้กระแสไฟฟ้าที่มีแรงดันสูงเพื่อป้องกันปัญหาเร่ืองไฟฟ้ากระพริบ ซ่ึงมีผล
ท าให้เครื่องก าจัดฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์หยุดท างาน แต่ปัจจุบันโครงการได้ด าเนินการ
ปรับปรุงอุปกรณ์ดักจับฝุ่นจากเดิมชุดอุปกรณ์ดักจับฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ (EP) เป็น
ชุดอุปกรณ์ดักจับฝุ่นระบบถุงกรอง (Bag Filter) จึงไม่มีการ Trip ของ EP เกิดขึ้น  

- 
 

- เอกสารแนบที่ 2.1 สถิติการหยุด
ท างานของอุปกรณ์เก็บฝุ่น ระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

2. ด้านคุณภาพอากาศ (ต่อ) 
2.4 ลดปัญหาการ Trip ของเครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์อัน
เนื่องจากการเกิดก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์สูงโดยด าเนินการ
ดังนี้ 
- ควบคุมการท างานของระบบป้อนเชื้อ เพลิงในเตาเผา

ปูนซีเมนต์ให้มีประสิทธิภาพและมีการเผาไหม้ของเช้ือเพลิงที่
สมบูรณ์ 

- จัด เตรียม Spare Part ของระบบป้อนเชื้อ เพลิงเพื่ อ ให้
สามารถจัดเปลี่ยนได้โดยเร็ว 

- เพิ่มประสิทธภิาพการเผาไหม้เชื้อเพลิงโดยการติดตั้ง IKN 
Clinker Cooler เพื่อให้ได้ลมร้อนที่มีอณุหภูมิสูงขึ้น 

 

 

 
- ปัจจุบันทางโครงการได้เปลี่ยนอุปกรณ์ดักจับฝุ่นจากแบบไฟฟ้าสถิต (EP) เป็น
แบบถุงกรอง (BF) ซ่ึงเป็นเทคโนโลยีที่มีประสิทธิภาพดีที่สุดในขณะนั้น (Best 
Available Technology) อย่างไรก็ตาม ยังคงมีการด าเนินการต่างๆตามที่
มาตรการก าหนดเพื่อควบคุมการเกิดก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์อย่างเคร่งครัด 
- มีการตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบป้อนเชื้อเพลิงเป็นระยะ เพื่อให้มี
ประสิทธิภาพ และมีการเผาไหม้ของเชื้อเพลิงที่สมบูรณ์ 
- มีการจัดเตรียม Spare Part ของระบบป้อนเชื้อเพลิงไว้อย่างเพียงพอเพื่อให้
เปลี่ยนได้โดยทันที กรณีที่เกิดการช ารุด โดยจัดเก็บไว้ในคลังพัสดุของโรงงาน 
- มีการติดตั้ง IKN Clinker Cooler ตั้งแต่ปี 2537  

 
- 

 
- เอกสารแนบที่ 2.1 สถิติการหยุดท างาน
ของอุปกรณ์เก็บฝุ่น ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 
- เอกสารแนบที่  2.3  ส าเนาคู่มือวิธีการ
ปฏิบัติงาน เรื่องมาตรฐานการท างานใน
กระบวนการเผาปูน KW.1 (G-WI-KK001) 
เร่ืองการด าเนินการกรณี EP.Trip 
- ภาพที่  2.10 Spare Part ของระบบป้อน
เชื้อเพลิง 
- ภาพที่ 2.11 IKN Cilnker Cooler 

 

2.5 มี วิธีการปฏิบัติ งาน (Work Instruction) ส าหรับการ
ควบคุมการเดิน/การหยุด/การปรับแต่งสภาพการท างานของ
หม้อเผา ตลอดจนวิธีปฏิบัติกรณีเมื่อมีฝุ่นปล่อยออกจากปล่อง 
กรณี EP Trip 

 

- โครงการได้จัดท าคู่มือวิธีการปฏิบัติงาน (G-WI-KK001) ควบคุมการเดิน/หยุด
หม้อเผา โดยมีรายละเอียดครอบคลุมตั้งแต่การเตรียมการ Kiln feed การ
เตรียมบุคลากร การเดินหม้อเผาใน Line ต่างๆ และหลังจากที่ทางโครงการได้
ปรับปรุงอุปกรณ์ดักจับฝุ่น ยังมีการปรับปรุงระบบ Interlock โดยในกรณีที่ BF 
หยุด Interlock จะสั่งการให้หม้อเผาหยุดในทันที 

- 
 

- เอกสารแนบที่  2.2 ส าเนาคู่มือวิธีการ
ปฏิบัติงาน เรื่องมาตรฐานการท างานใน
กระบวนการเผาปูน KW.1 (G-WI-KK001) 
เร่ืองการควบคุมการท างานของหม้อเผา 

 

2.6 หาก EP ของปล่องหม้อเผาเกิดขัดข้อง ด าเนินการดังนี้ 
   - ด าเนินการ Charge EP ขึ้นใหม่ทันที เมื่อมีปริมาณ CO น้อย
กว่า 0.5% 
   - กรณีไม่สามารถ Charge EP ได้ แจ้งพนักงานซ่อมเครื่อง
ไฟฟ้าด าเนินการตรวจเช็ค  
   - กรณี EP หยุดนานเกิน 30 นาที ให้ด าเนินการหยุดหม้อเผา 

 

- โครงการได้ระบุการด าเนินการตามมาตรการทั้งหมดในคู่มือวิธีการปฏิบัติงาน 
เรื่อง มาตรฐานการท างานในกระบวนการเผาปูน  KW.1 (G-WI-KK001) ใน
หัวข้อการปรับแต่งหม้อเผา เพื่อป้องกันฝุ่นออกจากกระบวนการกรณีฉุกเฉิน 
โดยมีก าหนดการในการด าเนินการ และแจ้งให้ผู้เกี่ยวข้องทราบ ดังนี้ 
- แจ้งพนักงานซ่อมเครื่องไฟฟ้าด าเนินการแก้ไขทันที และจะไม่เดินระบบ
จนกว่าจะสามารถแก้ไขให้เป็นปกติได้  
- กรณีที่  720BF ปล่อยจากปล่องเกิน 60 mg/m³ นานเกิน 15 นาที ให้
ด าเนินการแจ้ง ผู้จัดการเผาปูนเขาวงเพื่อด าเนินการหรือสั่งหยุดหม้อเผาเพื่อหา
สาเหตุและด าเนินการแก้ไขต่อไป  

- 
 

- เอกสารแนบที่  2.3  ส าเนาคู่มือวิธีการ
ปฏิบัติงาน เรื่องมาตรฐานการท างานใน
กระบวนการเผาปูน KW.1 (G-WI-KK001) 
เร่ืองการด าเนินการกรณี EP.Trip 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

2. ด้านคุณภาพอากาศ (ต่อ) 
2.7 ทุกครั้งที่มีการหยุดซ่อมอิฐภายในหม้อเผา (Relining) ซ่ึง
ด าเนินการ ปีละ 2 ครั้ง จะมีการตรวจสอบสภาพภายในเครื่อง
ดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ (EP) โดยตรวจเช็คส่วนต่างๆดังนี้ 
- ชุดขับเพลาด้านเคาะ ได้แก่ Gear และ Coupling 
- ชุดค้อนเคาะแผ่น Discharge ได้แก่ หวัค้อน และสกรูยึดค้อน 
- อุปกรณ์ภายใน EP ได้แก ่สภาพแผ่น Discharge, Collecting 
ช่องระหว่างแผ่น Discharge และ Collecting, Rapping Bar 
สกรูยึดค้อน 
- ชุดค้อนเคาะแผ่น Collecting ได้แก่ หัวค้อน สกรูยึดค้อน 
Rapping Device และชุดเพลาค้อน 

 

 
- โครงการมีการหยุดซ่อมอิฐภายในหม้อเผา (Relining) ในวันที่ 1, 16 
กุมภาพันธ์, 1, 8, 18, 27, 29 มีนาคม, 7-8, 26 เมษายน, 3-8, 10, 15-16, 
23-24, 31 พฤษภาคม และ 3, 5, 9, 17-18, 22 มิถุนายน 2566 ซ่ึงจะมี
การตรวจสอบสภาพภายในเครื่องดักฝุ่นแบบถุงกรอง (BF) โดยตรวจเช็ค
ส่วนต่างๆ และวางแผน การตรวจสอบสภาพภายใน การตรวจสอบและ
บ ารุงรักษาเครื่องกรองฝุ่น Bag Filter (P-WI-KR005) ตามขั้นตอนคู่มือ
วิธีการปฏิบัติงาน เรื่อง การตรวจสอบและบ ารุงรักษาเครื่องกรองฝุ่น Bag 
Filter (P-WI-KR005) ซ่ึงได้ระบุขั้นตอนการตรวจเช็คและทดสอบอุปกรณ์
ต่างๆ ตามที่มาตรการก าหนดไว้เพื่อป้องกันการเกิด Breakdown ของ BF 

 
- 

 

 
- เอกสารแนบที่ 2.4 แผนงานซ่อมอิฐหม้อ
เผา ประจ าปี 2566 
- เอกสารแนบที่ 2.5 การตรวจสอบและการ
บ ารุงรักษาเครื่องกรองฝุ่น (Bag Filter) 

 

2.8 เตรียมอุปกรณ์อะไหล่ส าหรับเครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ 
(EP) จ านวน 80% และแบบถุงกรอง จ านวน 100% 

 

- โครงการได้จัดเตรียมอะไหล่ส ารองส าหรับเครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิต 
และเครื่องดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter) ไว้อย่างเพียงพอ เมื่อช ารุดแบบ
ฉุกเฉิน ซ่ึงมีการเตรียม Stock ขดลวด จ านวน 637 ชิ้น ส าหรับซ่อม EP ได้
พร้อมกันถึง 2 ห้อง และมีการเตรียม Stock ถุงกรอง จ านวน 1,904 ถุง 
ส าหรับเปลี่ยนถุงกรองเปลี่ยนถุงกรอง ได้พร้อมกันถึ ง 10 ตัว กรณีหยุด
กระบวนการเพื่อท าการบ ารุงรักษาตามแผนประจ าปี (Major shutdown) 
โครงการจะท าการสั่ง Stock อะไหล่เป็นรายครั้ง (Lot) โดยการสั่งอะไหล่
เป็นแบบ Juts in time ซ่ึงจะได้รับอะไหล่ภายใน 1 วัน 

- 
 

- ภาพที่ 2.12 Spare Part ของเครื่องดักฝุ่น
แบบไฟฟ้าสถิตย์และถุงกรองฝุ่น 

 

2.9 ลดปัญหาเนื่องจากอุปกรณ์ล าเลียงฝุ่นใต้เครื่องดักฝุ่นแบบ
ไฟฟ้าสถิตย์ (EP) หยุดท างานโดย 
- ใช้เหล็กทนสึกและหล่อลื่นด้วยจารบีส าหรับแบริ่งชุดล าเลียงฝุ่น
แบบ สกร ู(Screw Conveyor) 
- เพลาข้อต่อ Screw Conveyor ท าด้วยเหล็กทนสึกและเป็น
เพลาแยกชิ้น เพื่อลดเวลาการซ่อม 
- มี Standby Bucket Elevator ล าเลียง Raw Meal ไปยังไซโล 

 

- โครงการได้ด าเนินการตามมาตรการดังกล่าวและได้ก าหนดให้มีการ
ตรวจสอบบ ารุงรักษาอุปกรณ์ล าเลียงฝุ่นและอุปกรณ์ต่างๆ ในช่วงเวลา
เดียวกันกับที่มีการหยุดเดินหม้อเผาประจ าปีตามแผน PM เครื่องจักร เมื่อ
ในวันที่ 1, 16 กุมภาพันธ์ 1, 8, 18, 27, 29 มีนาคม 7-8, 26 เมษายน 3-8, 
10, 15-16, 23-24, 31 พฤษภาคม และ 3 , 5, 9, 17-18, 22 มิถุนายน 
2566 

- 
 

- ภ า พ ที่  2 .13 เพ ล า ข้ อ ต่ อ  Screw 
Conveyor 
- ภาพที่ 2.14 Standby Bucket Elevator 
- เอกสารแนบที่ 2.6 แผนการบ ารุงรักษา
เครื่องจักร ประจ าปี  2566 และผลการ
ตรวจวัดระดับเสียงบริเวณลานถังกักเก็บ
ส าหรับสูบถ่ายของเสียที่เป็นของเหลว 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

2. ด้านคุณภาพอากาศ (ต่อ) 
2.10 บ ารุงรักษาอุปกรณ์ก าจัดฝุ่นให้อยู่ในสภาพที่ดีและสมบูรณ์การซ่อม
บ ารุงอุปกรณ์ก าจัดฝุ่นใช้วิธี Preventive Maintenance (PM) ซ่ึงเป็น
การเปลี่ยนหรือบ ารุงรักษาเป็นประจ า ในระยะเวลาที่ก าหนดของ
อุปกรณ์นั้นๆ 

 

 
- โครงการมีแผนการบ ารุงรักษาอุปกรณ์ก าจัดฝุ่น โดยก าหนดในช่วงเวลาเดียวกันกับ
แผนการซ่อมใหญ่ของหม้อเผา ในวันที่ 1, 16 กุมภาพันธ์ 1, 8, 18, 27, 29 มีนาคม 
7-8, 26 เมษายน 3-8, 10, 15-16, 23-24, 31 พฤษภาคม และ 3, 5, 9, 17-18, 22 
มิถุนายน 2566 

 
- 

 
- เอกสารแนบที่  2 .6  แผนการ
บ ารุงรักษาเครื่องจักร ประจ าปี 
2566 และผลการตรวจวัดระดับ
เสียงบริเวณลานถังกักเก็บส าหรับ
สูบถ่ายของเสียที่เป็นของเหลว 

 

2.11 จัดให้มีการฝึกอบรมทั้งแบบ In-Class และ On the Job Training 
ให้กับพนักงานที่ท างานเกี่ยวกับอุปกรณ์ก าจัดฝุ่นให้มีความรู้ความเข้าใจ 
ในเครื่องมืออุปกรณ์ต่างๆ เพื่อให้พร้อมรับสถานการณ์ในกรณีที่เกิด
ปัญหาเกี่ยวกับเครื่องก าจัดฝุ่น 

 

- กรณีมีพนักงานเข้างานใหม่ ผู้จัดการหน่วยงานจะระบุหน้าที่ความรับผิดชอบและ
ความสามารถ และท าการประเมินระดับความคาดหวังของความสามารถตาม
ต าแหน่งงานและน าไปจัดท าแผนพัฒนาพนักงานทั้งแบบ In-Class และ On the 
Job Training เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจ ทักษะและความช านาญตามที่คาดหวัง 
พร้อมทั้งมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน เพื่อดูแลระบบบ าบัดมลพิษ
อากาศ ในกรณีเกิดปัญหาเกี่ยวกับเครื่องก าจัดฝุ่น  

- 
 

- เอกสารแนบที่  2.7  แบบระบุ
ห น้ า ที่ ค ว า ม รั บ ผิ ด ช อ บ แ ล ะ
ความสามารถ 
- เอกสารแนบที่ 2.8 บุคลากรด้าน
สิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 

2.12 ควบคุมสัดส่วนเชื้อเพลิงและอากาศที่ป้อนเข้าสู่หม้อเผาโดยติดตั้ง 
Kiln inlet gas analyzer เพื่อตรวจวัดและรายงานค่า Oxygen และ
ก าหนดให้ควบคุมค่า Oxygen ในระบบให้น้อยกว่า 3% เพื่อควบคุม
สัดส่วนเชื้อเพลิงและอากาศที่ป้อนเข้าสู่หม้อเผา เพื่อป้องกันมิให้เกิด
ปัญหาก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์เพิ่มสูงขึ้น 

- โครงการได้ด าเนินการติดตั้ง Kiln inlet gas analyzer เมื่อเดือนตุลาคม 2557 
เพื่อใช้ในการตรวจวัดและควบคุมค่าออกซิเจนในระบบให้น้อยกว่า 3% อันจะ
ป้องกันมิให้ความเข้มข้นของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนสูงเกินค่ามาตรฐาน 

- - ภ า พ ที่  2 .1 5 ก า ร ติ ด ตั้ ง 
Kiln inlet gas analyzer 
- ภาพที่ 2.16 หน้าจอที่แสดงการ
อ่านค่า O2 และ NO2   

2.13 ติดตั้ง Gas analyzer ในระบบหม้อเผาเพื่อตรวจวัดและเฝ้าระวัง
ความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ 
 

ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงคุณภาพของเสียรวม ดังนี ้
2.14 วัสดุที่ ไม่ใช้แล้วและของเสียที่เป็นของเหลวที่น ามาใช้ทดแทน
เช้ือเพลิงและ/หรือวัตถุดิบจะต้องมีคุณสมบัติเป็นไปตามเกณฑ์ที่ก าหนด 
เพื่อให้แน่ใจว่า ความเข้มข้นของฝุ่นที่ระบายจากปล่องหม้อเผาปูน 
(ปล่องหม้อบดวัตถุดิบ) มีค่าไม่เกิน 60 mg/m3 และมีค่าการระบายโลหะ
หนักไม่เกินเกณฑ์มาตรฐานที่คิด Safety Factor ไว้แล้ว 30 % 

- โครงการมีการตรวจสอบรายงานคุณสมบัติของของเสียหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ได้รับ
จากผู้ส่งของเสียน ามาก าจัด และมีการสุ่มตรวจสอบคุณสมบัติของของเสียก่อน
รับเข้ามาก าจัดในแต่ละครั้งเป็นระยะๆพร้อมกับบันทึกผลในแบบฟอร์ม G-CA001 
รวมถึงมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องในช่วงที่มีการใช้วัสดุที่ไม่ใช้แล้วและ
ของเสียที่เป็นของเหลวที่น ามาใช้ทดแทนเชื้อเพลิงและวัตถุดิบ ซ่ึงผลการตรวจวัด 
พบว่า ปริมาณฝุ่น และโลหะหนักที่ระบายออกจากปล่องทั้งหมดอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่ก าหนด 

- - เอกสารแนบที่ 2.9 ส าเนาใบน าส่ง
ตัวอย่างและบันทึกคุณภาพของเสีย  
ระหว่างเดือนมกราคม -มิถุนายน 
2566  
- เอกสารแนบที่ 2.10 เอกสารการ
ตรวจสอบรายงานคุณสมบัติของ
ของเสียหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

 
 

  
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด   
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

2. ด้านคุณภาพอากาศ (ต่อ) 
2.15 ติดตั้งระบบบ าบัดไอสารอินทรีย์ที่ระบายออกจากท่อระบาย 
(Vent) ของถังเก็บส ารองของเสียที่เป็นของเหลวทุกถัง เพื่อป้องกัน
หรือลดการระบายสารมลพิษทางอากาศออกจากถังกักเก็บ 

 

 
- โครงการได้ติดตั้งระบบบ าบัดไอสารอินทรีย์ ระบบ Activated Carbon 
บริเวณก่อนออกจากท่อระบาย (Vent) แล้วเสร็จครบทุกถัง  

 
- 

 

 
- ภาพที่ 2.17 ถังเก็บของเสียที่เป็น
ข อ ง เห ล ว แ ล ะ ร ะ บ บ บ า บั ด ไอ
สารอินทรีย์ 

 

2.16 ควบคุมการป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ใช้ทดแทนเชื้อเพลิง เช่น การ
ควบคุมน้ าหนักที่เหมาะสม การควบคุมระยะเวลาและความถี่ในการ
ป้อน เพื่อไม่ให้สภาวะการเผาไหม้เปลี่ยนแปลงจนเป็นผลให้ EP มี
โอกาสขัดข้องเพิ่มขึ้น 

 

- โครงการมีการควบคุมวิธีการและขั้นตอนการป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วทดแทน
เช้ือเพลิงให้เหมาะสมและไม่ส่งกระทบต่อเครื่องจักรต่างๆ ตามเอกสารคู่มือ
วิธีการปฏิบัติงาน เรื่องมาตรฐานการท างานในกระบวนการเผาปูน KW.1 
(G-WI-KK001) 

- 
 

- เอกสารแนบที่ 2.11 ส าเนาคู่มือ
วิธีการปฏิบัติงาน เรื่องมาตรฐานการ
ท างานในกระบวนการเผาปูน KW.1 
(G-WI-KK001) เรื่องการควบคุมการ
ป้องกันวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

 

ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภาพการใช้
พลังงานฯ ดังนี้ 
2.17 ในการล าเลียงฝุ่นที่ดักได้จาก PH Boiler และ Preduster เข้าสู่
กระบวนการผลิตปูนของโรงงานต้องใช้สายพานแบบปิดเพื่อป้องกัน
การฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองออกสู่บรรยากาศ 

 
 
- ปัจจุบันโครงการได้ติดตั้งระบบสายพานแบบปิดเพื่อล าเลียงฝุ่น จาก PH 
Boiler และ Preduster กลับเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนของโรงงานเพื่ อ
ป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองออกสู่บรรยากาศ 

 
 
- 

 
 
- ภาพที่ 2.3 สายพานล าเลียงระบบปิด
บริเวณต่างๆภายในโรงงาน 
 

2.18 มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงสายพานและอุปกรณ์ล าเลียง
ฝุ่นให้อยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ 

- ทางโครงการได้มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงสายพานและอุปกรณ์
ล าเลียงฝุ่นให้อยู่ในสภาพดีอยู่เสมอตามแผนงานซ่อมอิฐหม้อเผา  โดย
ประจ าปี 2566 เมื่อในวันที่ 1, 16 กุมภาพันธ์ 1, 8, 18, 27, 29 มีนาคม 7-
8, 26 เมษายน 3-8, 10, 15-16, 23-24, 31 พฤษภาคม และ 3, 5, 9, 17-
18, 22 มิถุนายน 2566 

- - เอกสารแนบที่ 2.4 แผนงานซ่อม
อิฐหม้อเผา ประจ าปี 2566  

 

ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภาพการใช้
พลังงาน (โดยใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทน)  
2.19 เชื้อเพลิงแข็งทดแทน (RDF) ที่จะน ามาใช้ในโครงการต้องมี
ลักษณะตามเกณฑ์ที่ก าหนดเท่านั้น เช่น ปริมาณโลหะหนักแต่ละชนิด 
(Sb, As, Cd, Cr, Cu, Pb, Hg, Ni, Tl และ V) ไม่ เกิ นร้อยละ 10         
คลอไรด์ไม่เกินร้อยละ 6 และซัลเฟอร์ไม่เกินร้อยละ 15 ตามล าดับ 

 
 

 
- โครงการยังไม่มีการน าเชื้อเพลิงแข็งทดแทน (RDF) มาใช้ หากมีการ
ด าเนินการแล้วโครงการจะปฏิบัติตามมาตรการอย่างเคร่งครัด 

 
 
- 

 
 

- 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

2. ด้านคุณภาพอากาศ (ต่อ) 
2.20 จัดเก็บเชื้อเพลิงแข็งทดแทน (RDF) ภายในอาคารที่ปิด
คลุมมิดชิด 

 
- โครงการยังไม่มีการน าเช้ือเพลิงแข็งทดแทน (RDF) มาใช้ หากมีการ
ด าเนินการแล้ว โครงการจะจัดเก็บเชื้อเพลิงแข็งทดแทน  (RDF) 
ภายในอาคารที่ปิดคลุมมิดชิดตามมาตรการก าหนด 

 
- 

 
- 

2.21 ดูแลบ ารุงรักษาอุปกรณ์บ าบัดฝุ่นละออง ให้อยู่ในสภาพ
พร้อมใช้งานอยู่ เสมอ โดยใช้หลักการซ่อมบ ารุงเมื่อครบ
ก า ห น ด ใน ลั ก ษ ณ ะ  Preventive maintenance โ ด ย
ตรวจสอบอุปกรณ์บ าบัดฝุ่นเป็นประจ าสม่ าเสมอ 

- โครงการยังไม่มีการน าเช้ือเพลิงแข็งทดแทน (RDF) มาใช้ หากมีการ
ด าเนินการแล้ว โครงการจะดูแลบ ารุงรักษาอุปกรณ์บ าบัดฝุ่น
ละออง ให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานอยู่เสมอ โดยใช้หลักการซ่อมบ ารุง
เมื่ อ ค รบ ก าห น ด ใน ลั ก ษ ณ ะ  Preventive maintenance โด ย
ตรวจสอบอุปกรณ์บ าบัดฝุ่นเป็นประจ าสม่ าเสมอ 

- - 

 

3. ด้านน้ าใช้ 
ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภาพ
การใช้พลังงานฯ ดังนี้ 
3.1. จากเดิมโรงงานมีการใช้น้ ารวมประมาณ 2 ,200 ลบ.ม./
วัน จากแหล่งน้ าใช้คือ จากบ่อบาดาลตีนโนน 2 ,000 ลบ.ม. 
บ่อน้ าซีเมนต์ขาว ขนาด 75 ,000 ลบ.ม. บ่อน้ าหน้าเหมือง
ขนาด 80,000 ลบ.ม. บ่อน้ า Quarry park ขนาด 100,000 
ลบ.ม. บ่อ KW Lake ขนาด 200,000 ลบ.ม. และบ่อน้ าหม้อ
บดซีเมนต์ขนาด 12,600 ลบ.ม.รวม 467,600 ลบ.ม. แต่เมื่อมี
โครงการปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภาพการใช้พลังงานฯ ทาง
โรงงานต้องใช้น้ าเพิ่มขึ้นอีก 2,880 ลบ.ม./วัน ซ่ึงแม้ว่าแหล่ง
น้ าใช้ปัจจุบันจะมีความเพียงพอ แต่ควรจัดให้มีแหล่งน้ า
เพิ่มเติมเพื่อเสริมความมั่นคงด้านน้ าใช้ในระยะยาวได้แก่น้ า
จากบ่อบาดาลใหม่ 15 บ่อ (ให้เป็นไปตามหน่วยงานอนุญาตที่
เกี่ ย วข้อง) ร่วมกับน้ าที่ ได้ จากบ่ อ เก็บน้ า  WHG ขนาด 
306,200 ลบ.ม. 

 
 
 
- ปัจจุบันทางโรงงานปูนซีเมนต์มีการใช้น้ ารวมเฉลี่ย 1,662 ลบ.ม./วัน 
โดยแหล่งน้ าที่ใช้ในช่วง 6 เดือนที่ผ่านมา ได้มาจากบ่อน้ า Quarry 
park เป็นหลัก 
- ปัจจุบันโครงการปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภาพการใช้พลังงานฯ ใช้
น้ ารวมเฉลี่ย 2,220 ลบ.ม./วัน เป็นหลัก โดยแหล่งน้ าที่ใช้ในช่วง 6 
เดือนที่ผ่านมาจากบ่อซับบอน ขนาด 906,200 ลบ.ม.  

 
 
 
- 

 
 
 
- ภาพที่ 2.18 บ่อบาดาลตีนโนนขนาด 2,000 ลบ.ม. 
- ภาพที่ 2.19 บ่อน้ าซีเมนต์ขาวขนาด 75,000 ลบ.ม.  
- ภาพที่ 2.20 บ่อน้ าหน้าเหมืองขนาด 80,000 ลบ.ม. 
- ภาพที่ 2.21 บ่อน้ า Quarry park ขนาด 100,000 ลบ.ม. 
- ภาพที่ 2.22 บ่อน้ าหม้อบดซีเมนต์ขนาด 12,600 ลบ.ม. 
- ภาพที่ 2.23 บ่อซับบอน ขนาด 906,200 ลบ.ม.  
- เอกสารแนบที่ 2.12 บันทึกปริมาณการใช้น้ า โรงงาน  
เขาวง ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม  
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

4. ด้านคุณภาพน้ าและการควบคุมน้ าท่วม  
ปฏิบัติตามมาตรการโรงงานผลิตปูนซีเมนต์ ดังนี้ 
4.1 มีระบบระบายน้ ารอบพื้นที่โครงการ เพื่อรองรับ/ระบาย
น้ าฝนที่ ไหลลงมาจากเชิงเขาและมีน้ าฝนที่ตกรอบพื้นที่
โครงการ พร้อมทั้งมีบ่อพักน้ าฝนซ่ึงส ารองน้ าไว้ใช้ประโยชน์
ในพื้นที่โครงการ 

 
 

 
- โครงการมีระบบระบายน้ าฝนที่ไหลลงมาจากเชิงเขา โดยไหลลงไป
รวมกันที่บริเวณบ่อน้ าหน้าเหมืองขนาด 80,000 ลบ.ม. และบ่อน้ า 
Quarry park ขนาด 100,000 ลบ.ม. ส าหรับน้ าฝนที่ตกรอบพื้นที่
โครงการมีรางระบายน้ าระบบปิดไหลลงไปรวมกันที่บ่อน้ าซีเมนต์
ขาว ขนาด 75,000 ลบ.ม. และบ่อน้ าหม้อบดซีเมนต์ขนาด 12,600   
ลบ.ม. ซึ่งใช้เป็นบ่อพักน้ า และหมุนเวียนน้ ากลับมาใช้ใหม่ โดยไม่มี
การปล่อยออกนอกพื้นที่โครงการ 

 
 
- 

 
 
- ภาพที่ 2.19 บ่อน้ าซีเมนต์ขาวขนาด 75,000 ลบ.ม.  
- ภาพที่ 2.20 บ่อน้ าหน้าเหมืองขนาด 80,000 ลบ.ม. 
- ภาพที่ 2.21 บ่อน้ า Quarry park ขนาด 100,000 ลบ.ม. 
- ภาพที่ 2.22 บ่อน้ าหม้อบดซีเมนต์ขนาด 12,600 ลบ.ม. 
- ภาพที่ 2.24 รางระบายน้ าฝนรอบพื้นที่โรงงาน 
- เอกสารแนบที่ 2.13 ส าเนาแผนผังแสดงแนวเส้นทาง
การระบายน้ าลงสู่บ่อพักน้ าโครงการ 

4.2 มีการจัดเตรียมน้ าทิ้งภายในพื้นที่โครงการ โรงงานผลิต
ปูนซีเมนต์ ดังนี้ 

โครงการมีการจัดการน้ าทิ้ งภายในพื้นที่ โครงการ โรงงานผลิต
ปูนซีเมนต์ ดังนี้ 

 
 
- 

 
 
- ภาพที่ 2.19 บ่อน้ าซีเมนต์ขาวขนาด 75,000 ลบ.ม.  
 

- น้ าที่ระบายออกจากการหล่อเย็นเครื่องจักรจะถูกระบายลง
บ่อน้ าคอนกรีต เพื่อหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ 
 

- โครงการมีการหมุนเวียนน้ าในระบบหล่อเย็นกลับมาใช้ใหม่ โดยน้ า
หล่อเย็นที่ผ่านการใช้งานแล้วจะระบายลงสู่บ่อซีเมนต์ขาว ซ่ึงเป็น
บ่อคอนกรีต และหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ 

- น้ าทิ้งจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงานจะถูกระบายลง
บ่อเกรอะ-บ่อซึม น้ าที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะถูกหมุนเวียน
กลับมาใช้ใหม่ 

- โครงการมีการติดตั้ งบ่อเกรอะ-บ่อซึม เพื่อบ าบัดน้ าทิ้ งจาก
ส านักงาน และบ้านพัก 

- - ภาพที่ 2.25 บ่อเกรอะ-บ่อซึม ส าหรับบ าบัดน้ าทิ้งจาก
ส านักงาน  
- ภาพที่ 2.26 บ่อดักไขมันบริเวณโรงอาหาร 

- น้ าทิ้งจากโรงอาหารจะถูกบ าบัดโดยผ่านตะแกรงดักเศษ
อาหาร บ่อดักไขมัน จากนั้นจึงส่งไปบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป
และผ่านระบบสัมผัสคลอรีน ก่อนระบายลงบ่อพักน้ าขนาด 
3,930 ลบ.ม. โดยไม่มีการระบายออกนอกพื้นที่โครงการ 

- โครงการมีการติดตั้งตะแกรงดักเศษอาหารและบ่อดักไขมัน เพื่อ
บ าบัดน้ าทิ้งจากโรงอาหารก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้ าภายในโครงการ 
โดยไม่มีการปล่อยออกนอกพื้นที่โครงการ  

- น้ าทิ้งจากการล้างท าความสะอาดทั่วไปจะผ่านบ่อดักไขมัน
ก่อนระบายลงบ่อน้ าขนาด 2,200 ลบ.ม. โดยไม่มีการระบาย
ออกนอกพื้นที่โครงการ 

- น้ าจากการล้างท าความสะอาดทั่วไปจะผ่านบ่อดักไขมันก่อน
ระบายลงสู่บ่อพักน้ าขนาด 2,200 ลบ.ม. โดยไม่มีการระบายออก
นอกพื้นที่โครงการ 

 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

 
 

  
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด   
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

4. ด้านคุณภาพน้ าและการควบคุมน้ าท่วม (ต่อ) 
ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงคุณภาพของเสียรวม ดังนี ้
4.3 ดูแลตะแกรงดักขยะและสภาพบ่อดักไขมันที่ก่อสร้างใหม่รอบ
บริเวณถังกักเก็บของเสียที่เป็นของเหลว ให้อยู่ในสภาพที่ดีมีการ
ตรวจสอบและตักคราบน้ ามันจากบ่อดักไขมันด้วยความถีไ่ม่น้อยกวา่
เดือนละ 1 ครั้ง โดยตักใส่ในถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดเพื่อน าไป
สูบเข้าถังเก็บของเสียที่ เป็นของเหลวรวมส่งป้อนเข้าหม้อเผา
ปูนซีเมนต์ต่อไป 

 
 
- โครงการมอบหมายให้หน่วยงานบริการกลางดูแลระบบบ่อดักไขมัน เป็น
ผู้ด าเนินการดูแลตะแกรงดักขยะและสภาพบ่อดักไขมันให้อยู่ในสภาพที่ดีอยู่เสมอ 
และมีการตรวจสอบพร้อมทั้งตักคราบน้ ามันจากบ่อดักไขมัน ความถี่เดือนละ 1 
ครั้ง ใส่ในถังขนาด 200 ลิตร ที่เตรียมไว้ในบริเวณดังกล่าว 

 
 
- 

 
  
ภาพที่ 2.27 ตะแกรงดักขยะและ
บ่อดักไขมันบริเวณถังกักเก็บของ
เสียที่เป็นของเหลว 

 

ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงคุณภาพของเสียรวม 
4.4 น้ าฝนที่ตกบริเวณลานถังภายใน Bund Wall จะถูกรวบรวมอยู่
ในบ่อพักอยู่ในบริเวณลานถัง ซ่ึงมีปั๊มติดต้ังอยู่น้ าฝนที่ถูกกักไว้จะถูก
สูบกลับเข้าถังรวมกับของเสียที่เป็นของเหลวที่มีอยู่  เพื่อส่งเข้าหม้อ
เผาปูนซีเมนต์ต่อไป 

 

 
- น้ าฝนที่ตกในบริเวณลานถังภายใน Bund Wall จะถูกเก็บรวบรวมและถูกสูบ
กลับโดยปั๊มสูบน้ าเข้าถังรวมกับของเสียที่เป็นของเหลวที่มีอยู่เพื่อส่งเข้าหม้อเผา
ปูนซีเมนต์ต่อไป อีกทั้งได้มีการติดตั้งหลังคาป้องกันน้ าฝนเพิ่มเติม เพื่อลดการสูบ
น้ าที่ขังใน Bund Wall เข้าถังเก็บของเสีย 

 
- 

 

 
- ภาพที่  2.28 ปั๊มสูบน้ าบริเวณ
ลานถังเก็บของเสีย 
- ภาพที่  2.29 หลังคาป้องกัน
น้ าฝนบริเวณชุดดูดของเสียที่เป็น
ของเหลว 
 

 

4.5 จัดสร้าง Shelter ส าหรับกองเก็บถุงบรรจุกากของเสียที่เป็น
ของผสมระหว่างของแข็งกับของเหลว (MLSW) โดยมีลักษณะเป็น
อาคารโปร่ง ชั้นเดียวมีหลังคา พื้นเป็นคอนกรีตยกขอบโดยรอบลาด
เอียงลงสู่มุมด้านหนึ่ง ซ่ึงในกรณีเกิดการรั่วไหลจากถุง ส่วนที่หก
รั่วไหลจะถูกระบายลงไปรวมอยู่ที่มุมด้านต่ าจากนั้นใช้วัสดุดูดซับใส่
ถุงไปก าจัดในเตาเผาปูนซีเมนต์ เพื่อมิให้น้ าฝน และน้ าในรางระบาย
น้ าถูกปนเปื้อนโดยของเสียที่เตรียมส่งเข้าหม้อเผา 

 

- โครงการท าการสร้างอาคารส าหรับกองเก็บถุงบรรจุของเสียที่เป็นของผสม
ระหว่างของแข็งกับของเหลว (MLSW) โดยมีลักษณะเป็นอาคารชั้นเดียวมีหลังคา 
พื้นเป็นคอนกรีตยกขอบ โดยรอบลาดเอียงลงสู่มุมด้านหนึ่งเพื่อให้สิ่งที่รั่วไหลจาก
ถุงถูกระบายลงสู่มุมที่ต่ ากว่า และสามารถที่จะควบคุมพื้นที่ปนเปื้อนไม่ให้การ
ปนเปื้อนสู่สิ่งแวดล้อม หลังจากนั้นจะรวบรวมและน าไปก าจัดที่เตาเผาปูนซีเมนต์
ต่อไป 
 

- 
 

- ภาพที่ 2.30 อาคารส าหรับกอง
เก็บถุงบรรจุของเสียที่ เป็นของ
ผสมระหว่างของแข็งกับของเหลว  

 

4.6 การกองเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้วขนาดเล็ก (SSSW) จะต้องอยู่ภายใต้
หลังคาหรือมีสิ่งปกคลุม เช่น ผ้าใบ เพื่อป้องกันการชะพาโดยฝนลงสู่
รางระบายน้ า 

 

- โครงการสร้างอาคารส าหรับเป็นสถานที่กองเก็บวัสดุที่ ไม่ใช้แล้วขนาดเล็ก 
(SSSW) มีลักษณะเป็นอาคารชั้นเดียวมีหลังคา พื้นเป็นคอนกรีตยกขอบ เพื่อ
ป้องกันการปนเปื้อนลงสู่รางระบายน้ า 

- 
 

- ภาพที่ 2.30 อาคารส าหรับกอง
เก็บถุงบรรจุของเสียที่ เป็นของ
ผสมระหว่างของแข็งกับของเหลว 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

5. ด้านระดับเสยีง 
ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงคุณภาพของเสียรวม ดังนี้ 

  
 
- 

 
 
- เอกสารแนบที่ 2.6 แผนการบ ารุงรักษา
เครื่องจักรประจ าปี  2566 และผลการ
ตรวจวัดระดับเสียงบริเวณลานถังกักเก็บ
ส าหรับสูบถ่ายของเสียที่เป็นของเหลว 

5.1 มีแผนงานตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรอุปกรณ์ที่ติดตั้ง
เพื่อด าเนินโครงการปรับปรุงคุณภาพของเสียรวม เช่น ระบบล าเลียง
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว เพื่อป้อนเข้าหม้อเผา ปั๊มส าหรับสูบถ่ายของเสียที่
เป็นของเหลวลงถังกักเก็บให้อยู่ในสภาพที่ดีเสมอมีการหล่อลื่นที่
เพียงพอเพื่อลดเสียงดังจากการเสียดสีของเครื่องจักร 

- โครงการได้จัดให้มีแผน Preventive Maintenance : PM ในการตรวจสอบ 
และซ่อมบ ารุงเครื่องจักรให้อยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ เพื่อลดเสียงดังจากเครื่องจักร 
ปัจจุบันระดับเสียงบริเวณลานถังกักเก็บส าหรับสูบถ่ายของเสียที่เป็นของเหลว
ลงถังกักเก็บมีค่าเท่ากับ 71.0 เดซิเบล (เอ) 

ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภาพการ
ใช้พลังงานฯ ดังนี้ 
5.2 จัดให้มีการท า Noise Contour Map ในพื้นที่หน่วยผลิตของ
โครงการที่ระดับเสียงดัง 80 dB(A) เพื่อน าผลการศึกษามาใช้ในการ
วางแผนการจัดการเพื่อลดระดับเสียงที่เกิดขึ้น 

 
 
- ทางโครงการจัดท า Noise Contour Map เมื่อวันที่ 26-28 กันยายน 2562 
เพื่ อ ด า เนิ น ก า ร บ ริ ห า ร จั ด ก า ร เพื่ อ ค้ น ห า เข ต พื้ น ที่ ที่ มี เสี ย ง ดั ง
มากกว่า 90 dB(A) ซ่ึงจัดการพื้นที่ดังกล่าวเป็นเขตควบคุม โดยก าหนดบริเวณ
ดังกล่าวที่มีเสียงดังมากกว่า 90 dB(A) ติดตั้งป้ายเตือนทางเข้าในบริเวณอาคาร
ที่มีเสียงดังจัดให้พื้นที่ดังกล่าวต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล ได้แก่ 
Ear plug หรือ Ear muff รวมทั้งท าการตรวจวัด Noise Dose ของผู้ปฏิบัติงาน
เพื่อน ามาศึกษาในการวางแผนการจัดการเรื่องเสียง รวมทั้งเข้าร่วมโครงการ
อนุรักษ์การได้ยินในพื้ นที่ที่มี เสียงดังมากกว่า 85 dB(A) เป็นการปฏิบัติ
ครอบคลุมข้อ 5.5 ด้วย 
 

 
 
- 

 
 
- เอกสารแนบที่ 2.14 Noise Contour 
Map 
 
 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

5. ด้านระดับเสียง (ต่อ) 
5.3 จัดให้มีป้ายเตือนในบริเวณที่เกิดเสียงดังมากกว่า 90 dB(A) 

 

 
- ทางโครงการได้จัดให้มีป้ายเตือนในบริเวณที่มีเสียงดัง และบริเวณที่มี
ความเสี่ยงอันตรายจากเสียงดังนั้นก าหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานใน
บริเวณดังกล่าว ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากเสียงดังทุกครั้ง
ก่อนเข้าปฏิบัติงาน รวมทั้งจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ส ารองที่สามารถเบิกจ่ายได้ตลอดเวลา 

 
- 

 

 
- ภาพที่  2.31 ป้ายเตือนบริเวณที่ต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
- ภาพที่ 2.32 Stock อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล 

 

5.4 จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันเสียงส าหรับพนักงานที่ท างานใน
บริเวณที่มีเสียงดัง และจัดให้มีป้ายเตือนให้ สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันโดยเคร่งครัด 
 

6. ด้านขยะและกากของเสีย 
ปฏิบัติตามมาตรการโรงงานปูนซีเมนต์ ดังนี้ 
6.1 จัดให้มีถังขยะแบบแยกประเภทกระจายไว้ตามจุดต่างๆ ทั่ว
โรงงาน และรณรงค์ให้พนักงานทิ้ งขยะที่ เกิดจากอาคาร
ส านักงานและบ้านพักให้ถูกประเภทของถัง 

 
 

 
- โครงการได้จัดถังขยะแบบแยกประเภทกระจายตามจุดต่างๆ ครอบคลุม
ทุกพื้นที่ทั่วโรงงาน ตามแผนผังต าแหน่งการตั้งของโรงงาน และได้จัด
กิจกรรมรณรงค์ให้พนักงานแยกขยะก่อนและทิ้งให้ถูกประเภทของถังที่
ก าหนด ผ่านทางกิจกรรม Walk Rally ในฐานที่  3 ซ่ึงเป็นฐานด้าน
สิ่งแวดล้อม และโครงการขยะแลกยิ้ม ที่ช่วยส่งเสริมจิตส านึกของ
พนักงาน/คู่ธุรกิจในเรื่องของการคัดแยกขยะให้มากขึ้นอีกด้วย  

 
 
- 

 
 

- เอกสารแนบที่  2.15 ส าเนาแผนผังแสดง
ต าแหน่งตั้งถังขยะโรงงานเขาวง 
- เอกสารแนบที่ 2.16 กิจกรรมรณรงค์คัดแยก
ขยะภายในโครงการ 
- ภาพที่  2.33 ถังขยะแยกประเภทและป้าย
รณรงค์การคัดแยกขยะภายในโรงงาน 

 

6.2 ขยะจากอาคารส านักงานและบ้านพัก จ านวนประมาณ 
950 กิโลกรัม/วัน จะถูกเก็บขนทุกวันและคัดแยก ขยะประเภท
ขวดแก้ว กระดาษ พลาสติก จะถูกแยกออกกอ่นน าไปก าจัดด้วย
วิธีการที่เหมาะสมและยอมรับทางวิชาการ 

 

- ปัจจุบันขยะจากอาคารส านักงานและบ้านพัก ประมาณ 0.69 ตันต่อวัน 
เนื่องจาก จ านวนพนักงานที่อาศัยในบ้านพักมีจ านวนมากขึ้นโดยทาง
โครงการมีการจ้างเหมารถเก็บขยะและไปก าจัดที่องค์การบริหารส่วน
ต าบลเมืองขีดขิน โดยทางองค์การบริหารส่วนต าบลเมืองขีดขิน ยังคงมี
ศักยภาพที่สามารถรับก าจัดได้ 

- 
 

- เอกสารแนบที่ 2.17 ส าเนาขอใช้บริการก าจัด
ขยะ 

6.3 ขยะอันตรายที่เกิดจากการใช้ภายในโรงงานและส านักงาน มี
การจัดการดังนี้ 
- แบตเตอรี่ที่ใช้แล้ว จะเก็บในอาคารที่มีหลังคา และส่งบริษัท                        
ที่รับก าจัด เช่น สยามฟูรูกาวา 
 

 

โครงการมีการจัดการขยะอันตรายที่เกิดดังต่อไปนี้ 
 

- การเก็บรวบรวมแบตเตอรี่ที่ใช้แล้วบนแท่น (Pallet) ที่ยกสูงขึ้นจากพื้น
ภายในบริเวณอาคารที่มีหลังคาคลุมมิดชิด ปัจจุบันมีปริมาณ 0 ตัน           

 
 
- 

 
 
- ภาพที่ 2.34 อาคารเก็บแบตเตอรี่ที่ใช้แล้ว 
- เอกสารแนบที่  2 .18 หนั งสือแจ้ งผลการ
พิจารณา การขอขยายระยะเวลาในการกักเก็บสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน (สก.1) 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติามมาตรการ และ
แนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

6. ด้านขยะและกากของเสีย (ต่อ) 
- ถ่านไฟฉายที่ใช้งานแล้ว เก็บรวบรวมใส่ถัง 200 ลิตร ส่ง
ก าจั ด โดยบริษั ทที่ ได้ รับ อนุญ าตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 

 

 
- ถ่านไฟฉายที่ใช้แล้ว เก็บรวบรวมใส่ถัง 200 ลิตร ปัจจุบันมีปริมาณ 0 
ตัน อยู่ระหว่างการรวบรวมปริมาณเพื่อส่งก าจัด  

 
- 

 
- ภาพที่ 2.35 ถ่านไฟฉายที่ใช้แล้วบรรจุใส่ถัง 
200 ลิตร 
- ภาพที่ 2.36 พื้นที่เก็บหลอดไฟที่ใช้งานแล้ว 
- เอกสารแนบที่ 2.18 หนังสือแจ้งผลการ
พิจารณา การขอขยายระยะเวลาในการกักเก็บสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน (สก.1) 
- เอกสารแนบที่ 2.19 หนังสือแจ้งผลการ
พิจารณาการขออนุญาตให้น าสิ่งปฏกิูลหรือวัสดุที่
ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน (สก.2) 

 

- หลอดไฟที่ใช้งานแล้ว เก็บรวบรวมใส่ถัง 200 ลิตรส่ง
ก าจั ด โดยบริษั ทที่ ได้ รับ อนุญ าตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 

 

- หลอดไฟที่ใช้แล้วมีการเก็บรวบรวมไว้ภายในลัง ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 จ านวน 0 ตัน  
  

- 

 

6.4 อิฐทนไฟที่ เกิดจากการซ่อมหม้อเผาจะถูกน าไป
บดละเอียดแล้วน าไปก าจัดโดยเผาในหม้อเผาปูนซีเมนต์
ของโครงการ 

 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 ไม่มีอิฐทนไฟจากการซ่อมหม้อ
เผาเกิดขึ้น  

- 
 

- เอกสารแนบที่  2 .18 หนั งสื อแจ้ งผลการ
พิจารณา การขอขยายระยะเวลาในการกักเก็บสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน (สก.1) 

 

6.5 น้ ามันหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งานแล้ว จะถูกก าจัดโดย
การน าไปเผาในหม้อเผาปูนซีเมนต์ 

 

- โครงการมีการน าน้ ามันหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งานแล้ว ปริมาณ 14.5 ตัน 
น าไปก าจัดโดยการน าไปเผาในหม้อเผาปูนซีเมนต์  

- 
 

- ภาพที่ 2.37 บริเวณพื้นที่ถังเก็บน้ ามันหล่อลื่น
ขนาด 200 ลิตร พร้อมฝาปิดมิดชิด 
- เอกสารแนบที่ 2.20 ใบแจ้งขอน ากากของเสีย
เข้าก าจัดในหม้อเผาปูนซีเมนต์ 

 

6.6 น้ ามันและไขมันจากบ่อดักไขมันบริเวณโรงอาหารจะ
ถูกรวบรวมไปเผาที่เตาเผาขยะของโรงงาน 

 

- โครงการมอบหมายให้หน่วยงานบริการกลางที่ดูแลระบบบ่อดักไขมัน 
เป็นผู้ด าเนินการจัดเก็บและน าไปก าจัดโดยการเผาในหม้อเผาปูนซีเมนต์ 
เดือนละ 1 คร้ัง 

- 
 

- ภาพที่ 2.26 บ่อดักไขมันบริเวณโรงอาหาร 
- เอกสารแนบที่ 2.20 ใบแจ้งขอน ากากของเสีย
เข้าก าจัดในหม้อเผาปูนซีเมนต์ 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

6. ด้านขยะและกากของเสีย (ต่อ) 
ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับคุณภาพของเสียรวม ดังนี้ 
6.7 กากของเสียที่ เกิดจากการกรองของเสียที่ เป็นของเหลว
ระหว่างการสูบถ่ายจากรถบรรทุกเข้าถังเก็บ และการกรองก่อน
ป้อนเข้าหม้อเผา จะถูกถ่ายเทใส่ถุงพลาสติกขนาด 10-15 กก. มัด
ปากถุงให้แน่นน าไปรวมกับวัสดุของเสียที่ไม่ใช้แล้วประเภท 
MLSW เพื่อส่งเข้าเผาที่ Riser Pipe ของโรงงานปูนซีเมนต์เขาวง 

 
 
- กากของเสียที่เกิดจากการกรองของเสียที่เป็นของเหลวระหว่างการสูบ
ถ่ายจากรถบรรทุกเข้าถังกักเก็บ และการกรองก่อนป้อนเข้าหม้อเผา จะถูก
ถ่ายเทใส่ถุงพลาสติกสีด า ขนาด 5 กก. มัดปากถุงให้แน่น และน ากลับมา
เป็นเชื้อเพลิงทดแทนในหม้อเผาปูนซีเมนต์ โดย feed กากของเสียดังกล่าว
เข้าที่ Riser Pipe ของโรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง ตามคู่มือวิธีปฏิบัติงาน
เร่ือง มาตรฐานการท างานในกระบวนการเผาปูน  

 
 
- 

 
 
- เอกสารแนบที่ 2.11 ส าเนาคู่มือวิธีการ
ปฏิบัติงาน เรื่องมาตรฐานการท างานใน
กระบ วนการเผ าปู น  KW.1 (G-WI-KK 
001) เร่ืองการควบคุมการป้องกันวัสดุที่ไม่
ใช้แล้ว 
- ภาพที่ 2.38 กากของเสียจากการกรอง
ของเสียที่เป็นของเหลว 
- ภาพที่ 2.39 การป้อนกากของเสียเข้า 
Riser Pipe 

ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภาพ
การใช้พลังงานฯ ดังนี้ 
6.8 ฝุ่นที่ดักได้จาก PH Boiler จะรวบรวมและน ากลับไปใช้ผสม
เป็นวัตถุดิบ (Raw Meal) ของการผลิตปูนซีเมนต์ต่อไป 

 
 
- ทางโครงการได้ด าเนินการรวบรวมฝุ่นที่ ได้จาก  PH Boiler รวมทั้ ง 
Predutser ของ AQC Boiler ถูกล าเลียงไปตามสายพานระบบปิด เพื่อน า
กลับไปใช้ผสมเป็นวัตถุดิบเพื่อน าไปผลิตเป็นปูนซีเมนต์ต่อไป  

 
 
- 

 
 
- ภาพที่ 2.3 สายพานล าเลียงระบบปิด
บริเวณต่างๆ ภายในโรงงาน 

6.9 ฝุ่นที่ดักได้จาก Predutser ของ AQC Boiler จะรวบรวมและ
น ากลับไปใช้ผสมกับปูนเม็ด และน าไปผลิตเป็นปูนซีเมนต์ต่อไป 
 

6.10 กากของเสียจากโครงการในรูปของน้ ามันหล่อลื่นใช้แล้ว
ปริมาณ 1 ตัน/ปี และเมมเบรนที่เสื่อมสภาพจากหน่วยผลิตน้ า 
RO ปริมาณ 17.5 ตัน/ปี ให้น าไปใช้ในรูปของเชื้อเพลิงทดแทนใน
กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ ส่วนกากของเสียในรูปของขยะมูล
ฝอยที่เพิ่มขึ้น 27 ลิตร/วัน ให้น ากลับไปก าจัดเช่นเดียวกับการ
ก าจัดมูลฝอยในปัจจุบัน 

 

- กากของเสียจากโครงการในรูปของน้ ามันหล่อลื่นใช้แล้วปริมาณ 13.1 
ตัน/ปี ได้น าไปใช้ในรูปของเช้ือเพลิงทดแทนในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ 
และระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 ยังไม่มีเมมเบรนที่เสื่อมสภาพ
จากหน่วยผลิตน้ า RO ส่วนกากของเสียในรูปของขยะมูลฝอยได้รวบรวม
ก าจัดกับขยะทั่วไปจากส านักงานและบ้านพักที่องค์การบริหารส่วนต าบล
เมืองขีดขิน  

- 
 

- เอกสารแนบที่ 2.20 ใบแจ้งขอน ากาก
ของเสียเข้าก าจัดในหม้อเผาปูนซีเมนต์ 
- เอกสารแนบที่ 2.17 ส าเนาขอใช้บริการ
ก าจัดขยะ 

 
 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

7. ด้านการคมนาคมขนส่ง 
ปฏิบัติตามมาตรการโรงงานปูนซีเมนต์ ดังนี้ 
7.1 ก ากับดูแลให้รถบรรทุกขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ของ
ผู้รับเหมา จัดวัสดุปิดคลุมส่วนรถบรรทุก เพื่อป้องกันการหกหล่น 
ฟุ้งกระจาย 

 
 

 
- โครงการมีการก าหนดและก าชับรถบรรทุกขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ของ
ผู้รับเหมาทุกคัน ให้คลุมผ้าใบในส่วนบรรทุกทุกครั้ง เพื่อป้องกันการหกหล่น และ
การฟุ้งกระจายของส่วนที่บรรทุก นอกเหนือจากนี้ ทางโครงการยังได้จัดให้มี
สถานีส าหรับให้บริการปิดคลุมผ้าใบ เพื่ออ านวยความสะดวกแก่ผู้รับเหมา และ
ลดความเส่ียงที่จะพลัดตกจากการปีนขึ้นไปปิดคลุมผ้าใบอีกด้วย 

 
 
- 

 
 
- ภาพที่  2.40 ลานจอดรถคลุม
ผ้าใบและรถบรรทุกที่ปิดคลุมด้วย
ผ้าใบ 

ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงคุณภาพของเสียรวม ดังนี้ 
7.2 ติดตั้งป้ายบอกเส้นทาง สัญลักษณ์และสัญญาณต่างๆ ส าหรับ
รถบรรทุกขนส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และของเสียที่เป็นของเหลวภายใน
พื้นที่โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง และก าชับให้ใช้เส้นทางที่ก าหนด
เท่านั้น 

 
- โครงการได้มีการติดตั้งป้ายบอกเส้นทาง สัญลักษณ์และสัญญาณจราจรต่างๆ 
ภายในโครงการอย่างชัดเจน และก าชับให้รถบรรทุกใช้เฉพาะเส้นทางที่
ก าหนดให้เท่านั้น 

 
- 

 
- ภาพที่  2.41 ป้ายบอกเส้นทาง
จ ากัดความเร็วและสัญญาณจราจร
ภายในพื้นที่โรงงาน 

7.3 จ ากัดความเร็วรถบรรทุกที่วิ่งในพื้นที่โรงงานปูนฯ ไม่ให้เกิน 40 
กม./ชม. และขอความร่วมมือผู้ขับขี่รถบรรทุกลดความเร็วเมื่อขับ
ผ่านพื้นที่ชุมชน 

- โครงการได้จ ากัดความเร็วรถบรรทุกที่วิ่งในพื้นที่โรงงานปูนซิเมนต์ไม่เกิน 20 
กม./ชม. และติดตั้งป้ายจราจรตามเส้นทางเดินรถจุดต่างๆ ให้สามารถเห็นได้
อย่างชัดเจน 

 

7.4 ถือปฏิบัติตามระบบเอกสารใบก ากับการขนส่งโดยเคร่งครัด 
เพื่อเป็นการควบคุมการขนส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของเสียที่เป็น
ของเหลวที่จะขนส่งมายังโครงการ 

 

-  โครงการได้ก าหนดให้จัดท าใบก ากับการขนส่งของเสีย  (Uniform Waste 
Manifest) โดยเอกสารก ากับการขนส่งของเสียจะมีบันทึกเก็บเป็นหลักฐานไว้ ทั้ง
บริษัทผู้ก่อก าเนิดของเสีย บริษัทผู้ขนส่งของเสีย บริษัทผู้รับก าจัดของเสีย 
(โครงการ) เพื่อเป็นการสอบกลับได้ของข้อมูลด้านการขนส่งทุกครั้ง 

 

- 
 

- เอกสารแนบที่  2.21 ใบก ากับ
ก า ร ข น ส่ ง ข อ ง เสี ย (Uniform 
Waste Manifest) ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2566 

 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

7. ด้านการคมนาคมขนส่ง (ต่อ) 
7.5 ก าหนดเง่ือนไขส าหรับผู้ผลิต ผู้จัดหาที่ขนส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของ
เสียที่เป็นของเหลวมายังพื้นที่โครงการ ต้องปฏิบัติดังนี้ ทั้งนี้โครงการจะท า
การตรวจสอบเป็นระยะ 
      1. ตัวรถบรรทุกจะต้องจดทะเบียนตามข้อก าหนดของกฎหมาย อย่าง
ถูกต้องว่าด้วยเครื่องมือ อุปกรณ์และส่วนควบคุมของรถบรรทุกที่ใช้ในการ
ขนส่ง ซ่ึงได้แก่ คัสซี การยึดกับตัวถัง ไฟสัญญาณ ท่อไอเสีย 
      2. การขนส่ง 
          2.1 พนักงานขับรถ จะต้องได้รับใบอนุญาตประเภทที่ 4 และผ่าน
การอบรมเรื่องความปลอดภัยในการขนส่ง การใช้อุปกรณ์ป้องกัน 

 

 
-  โครงการได้มอบหมายให้บริษัทเอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด เป็น
ผู้รับผิดชอบการขนส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของเสียที่เป็นของเหลวมายัง
พื้นที่โครงการ โดยเมื่อมีรถบรรทุกมาส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของเสียที่เป็น
ของเหลวมายังโครงการ โครงการจะด าเนินการตรวจสภาพรถที่ใช้ในการ
ขนส่ง และระบบที่เกี่ยวข้องกับการขนส่งทุกครั้งอยู่เสมอ 

 
- 

 

 
- เอกสารแนบที่  2.22 ส าเนาใบ
รายงานการตรวจสอบการขนส่งกาก
อุตสาหกรรมจากภายนอก ระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

          2.2 รถบรรทุกแต่ละคัน ต้องมีอุปกรณ์ต่อไปนี้ เพื่อใช้ในการลด
ผลกระทบและแก้ไขสถานการณ์เฉพาะหน้า กรณีเกิดอุบัติเหตุ 
 - Safety Goggles* 
 - Rubber Gloves – Chemical Resistance 
        - Safety Boots* 
   - Traffic Cone 
 - Spill Control set* ประกอบด้วย Absorbent (เช่น ขี้ เลื่ อย 
ทราย ดินแห้ง พลั่ว ไม้กวาด ถุงเปล่าส าหรับใส่วัสดุใช้แล้ว) 
 - ถังดับเพลิง 
 - น้ าสะอาดส าหรับล้าง 100 ลิตร 
 - ชุดปฐมพยาบาล 
 - คู่มือแผนฉุกเฉินเมื่อเกิดอุบัติเหตุ การหกรั่วไหล 
*ติดต้ังเฉพาะรถบรรทุกของเสียที่เป็นของเหลว 

 

- โครงการได้มอบหมายให้บริษัทเอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด เป็น
ผู้รับผิดชอบการขนส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของเสียที่เป็นของเหลวมายัง
พื้นที่ โครงการ โดยรถบรรทุกทุกคันของบริษัทจะมีอุปกรณ์ป้องกัน
สารเคมี ได้แก่ แว่นตานิรภัย ถุงมือยางป้องกันสารเคมี รองเท้านิรภัย
กรวยจราจร ถังดับเพลิง วัสดุดูดซับกรณีเกิดเหตุรั่วไหล เป็นต้น เพื่อใช้ลด
ผลกระทบและแก้ไขสถานการณ์เฉพาะหน้ากรณีเกิดอุบัติเหตุ  

- 
 

- ภาพที่ 2.42 ชุดป้องกันสารเคมี
ในรถขนส่งของเสียที่เป็นของเหลว 
- ภ าพ ที่ 2.43 ถั งดั บ เพ ลิ งแล ะ
อุปกรณ์กั้นเขตประจ ารถขนส่งของ
เสียที่เป็นของเหลว 
- ภาพที่ 2.44 วัสดุดูดซับระงับเหตุ
หก รั่วไหลในรถขนส่งของเสียที่เป็น
ของเหลว 
- ภาพที่ 2.45 อุปกรณ์ล็อคล้อรถ
ขนส่งของเสียที่เป็นของเหลว 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด   
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 

2-21 

ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

7. ด้านการคมนาคมขนส่ง (ต่อ) 
         2.3 ป้ายแสดงรายละเอียดเกี่ยวกับการขนส่ง มีขนาดที่สามารถ
มองเห็นได้อย่างชัดเจนโดยติดที่ด้านท้าย และด้านข้างทั้งสองของ
รถบรรทุกโดยมีรายละเอียดประกอบด้วย 
 -  ป้ายระบุ เช่น “วัตถุอันตราย” หรือ “กากของเสีย” เป็นต้น 
 -  น้ าหนัก หรือ ปริมาณที่รถบรรทุก 
 -  บริษัทผู้ขนส่ง หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ 
  -  ข้อปฏิบัติเบื้องต้น เมื่อเกิดอุบัติเหตุ 

 

 
- โครงการได้ก าชับให้บริษัทขนส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของเสียที่เป็น
ของเหลวติดป้ายแสดงรายละเอียดเกี่ยวกับการขนส่งให้สามารถเห็นได้
อย่างชัดเจนโดยติดที่ด้านท้ายและด้านข้างทั้งสองข้างของรถบรรทุก 
เพื่อจะได้ทราบข้อมูลเบื้องต้นเกี่ยวกับของเสียที่บรรทุกขนส่งมา ได้แก่ 
น้ าหนักหรือปริมาณบรรทุก บริษัทผู้ขนส่ง และข้อปฏิบัติเบื้องต้น เมื่อ
เกิดอุบัติเหตุ เพื่อให้สามารถแก้ไขปัญหา กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินได้อย่าง
ทันท่วงที 

 
                 - 

 

 
- ภาพที่ 2.46 ป้ายแสดงรายละเอียดการ
ขนส่งของเสียที่เป็นของเหลว 
 

 

         2.4 มีเอกสาร คู่มือ บันทึกการเดินทางประจ ารถบรรทุกทุกคัน 
และจะต้องมีการบันทึกรายละเอียดการขนส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และ/
หรือของเสียที่เป็นของเหลวโดยครบถ้วนทุกครั้ง 

 

- บริษัทขนส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของเสียที่เป็นของเหลวก าหนดให้
รถบรรทุกวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของเสียที่เป็นของเหลวต้องมีแบบบันทึก
การเดินทางประจ ารถทุกคัน และต้องมีการบันทึกรายละเอียดการ
ขนส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของเสียที่เป็นของเหลวทุกครั้งที่ท าการขนส่ง  

- 
 

- ภาพที่  2.47 แบบบันทึกการเดินทาง
และตรวจสอบรถขนส่งของเสียที่ เป็น
ของเหลว 

ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภาพการใช้
พลังงานฯ โดยใช้เชื้อเพลิงทดแทน 
7.6 การกวดขันให้พนักงานขับรถบรรทุกขนส่งวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ของ
โครงการให้ขับรถด้วยความระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎจราจรอย่าง
เคร่งครัด 

 
 

 
- โครงการได้มีการกวดขันให้พนักงานขับรถทุกคนปฏิบัติตามกฎ
จราจรอย่างเคร่งครัดและขับรถด้วยความระมัดระวังอยู่เสมอ และมี
การก าหนดให้ใช้ความเร็วในพื้นที่โรงงานไม่เกิน 20 กิโลเมตร/ชั่วโมง 
เพื่อให้พนักงานตระหนักในการขับรถด้วยความระมัดระวังอยู่เสมอ 

 

 
 
- 

 

 
 
- ภาพที่  2.41 ป้ายบอกเส้นทางจ ากัด
ความเร็วและสัญญาณจราจรภายในพื้นที่
โรงงาน  
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ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

8. ด้านเศรษฐกิจ-สังคม 
ปฏิบัติตามมาตรการโรงงานผลิตปูนซีเมนต์ ดังนี้ 
8.1 จัดกิจกรรมและชุมชนสัมพันธ์และเข้าร่วมกิจกรรมเพื่อ
บริการสังคม เช่น โครงการสร้างสาธารณะประโยชน์ บริจาค
ทุนทรัพย์เพื่อการศึกษา ท านุบ ารุงศิลปวัฒนธรรม การบรรเทา
ปัญหาการขาดแคลนน้ าบริโภคในฤดูแล้งของชาวบ้าน เป็นต้น 
โดยกระท าอย่างต่อเนื่องเพื่อเสริมสร้างความสัมพันธ์อันดี
ระหว่างโรงงานกับชุมชน 

 

 
 
- โครงการได้จัดกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์และเข้าร่วมกิจกรรมเพื่อบริการสังคมใน 5 สาขา 
ซ่ึงได้แก่ สาขาสิ่งแวดล้อมและสาธารณสุข สาขาสาธารณะประโยชน์ สาขาการศึกษา 
ศาสนาและศิลปวัฒนธรรม สาขาพัฒนาอาชีพ สาขากิจกรรมพิเศษ และกิจกรรมส่งเสริม
ให้พนักงานมีส่วนร่วมกับชุมชนผ่านโครงการ One Cell One Project (OCOP) ใน
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 มีกิจกรรมต่างๆ เช่น  
       1. วันที่ 6 มกราคม 2566 ร่วมกิจกรรมปีใหม่ และวันเด็กแห่งชาติ ประจ าปี 2566 
ณ โรงเรียนบ้านพุกร่าง (พลอุปถัมภ์) ต าบลพุกร่าง 
       2. วันที่ 12 มกราคม 2566 มอบของขวัญวันเด็ก ให้กับหน่วยงานราชการระดับ
ท้องถิ่น จ านวน 7 เทศบาล และ 7 โรงเรียนที่อยู่ในพื้นที่ท่าหลวง-เขาวง และผู้น าชุมชน
บ้านถ้ ากระบอก 
       3. วันที่ 22 กุมภาพันธ์ 2566 ลงพื้นที่โรงเรียนบ้านพุกร่าง (พลอุปถัมภ์) เพื่อดูหน้า
งานปรับปรุงซ่อมแซม  
       4. วันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2566 ทีม CSR ลงพื้นที่บริเวณติดตั้งสะพานลอย เพื่อดู
หน้างานการจราจรของชุมชน หมู่ที่ 2 และหมู่ที่ 4 ต าบลเขาวง 
       5. วันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2566 ลงพื้นที่ร่วมกับคณะกรรมการตรวจรับงานโครงการ
ขุดเจาะบ่อบาดาลเพื่อการเกษตรอุปโภคบริโภค หมู่ที่ 5 จ านวน 2 บ่อ จ านวนเงิน 
168,000 บาท       
       6. วันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2566 ร่วมฌาปนกิจ นายนรินทร์ ศิริรัตน์ ณ วัดซับ -บอน 
ต าบลเขาวง อ าเภอพระพุทธบาท จังหวัดสระบุรี 
       7. วันที่ 27 กุมภาพันธ์ 2566 สานสัมพันธ์ผู้น าชุมชน ต าบลพุกร่าง อ าเภอพระ
พุทธบาท จังหวัดสระบุรี 
       8. วันที่ 23 มีนาคม 2566 ร่วมงานบรรจุอัฐิ คุณพ่อสมนึก ไทยธรรม คุณพ่อผู้ใหญ่
ตอง ประดิษฐ์ภูม ผู้ใหญ่บ้านหมู่ที่ 7 ต าบลเขาวง 

 
 
- 

 
 

 
- เอกสารแนบที่ 2.23 กิจกรรม
ชุมชนสัมพันธ์  โรงงานเขาวง
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2566 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

8. ด้านเศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
ปฏิบัติตามมาตรการโรงงานผลิตปูนซีเมนต์ ดังนี้ 
8.1 จัดกิจกรรมและชุมชนสัมพันธ์และเข้าร่วมกิจกรรมเพื่อบริการ
สังคม เช่น โครงการสร้างสาธารณะประโยชน์ บริจาคทุนทรัพย์เพื่อ
การศึกษา ท านุบ ารุงศิลปวัฒนธรรม การบรรเทาปัญหาการขาด
แคลนน้ าบริโภคในฤดูแล้งของชาวบ้าน เป็นต้น โดยกระท าอย่าง
ต่อเนื่องเพื่อเสริมสร้างความสัมพันธ์อันดีระหว่างโรงงานกับชุมชน 
(ต่อ) 

 

       
       
       9. วันที่ 27 มีนาคม 2566 ทีม CSR จัดสินค้าชุมชนเพื่อใช้ต้อนรับคณะพี่นิธิเยี่ยม
ชมโรงงานเขาวง 
       10. วันที่ 29 มีนาคม 2566 ร่วมกิจกรรมออกบู๊ท โครงการเหมืองแร่สีเขียว โดย
ทีม CSR ร่วมกับพนักงานส่วนเหมืองร่วมออกบู๊ทท ากระเป๋าจากถุงปูนที่ไม่ได้ใช้งาน 
       11. ทีมส่วนเหมือง และทีม CSR เทศบาลต าบลพุกร่าง จัด Kick off โครงการ 
Zero Burn ณ บริเวณแปลงสาธิตไร่ข้าวโพด หมู่ที่ 7 ต าบลพุกร่างเพื่อลดการเผาฟาง
ข้าว ข้าวโพด ใบอ้อย แก้ปัญหา PM2.5 
       12. โครงการครูอัตราจ้าง โดยกองทุนพัมนาหมู่บ้าน จ านวน 336,000 บาท 
       13. โครงการปรับปรุงสนามเด็กเล่นโรงเรียนเขาวง งบประมาณ 100,000 บาท 
       14. โครงการ To Be Number One สนับสนุน To Be Number One อ าเภอ
พระพุทธบาท งบประมาณ 30,000 บาท 
       15. โครงการจัดซ้ือ โต๊ะ เก้าอี้ ถ้วย จาน ช้อน เพื่อใช้ในหมู่บ้าน บ้านหนองกอง 
หมู่ที่ 7 ต าบลเขาวง งบประมาณ 128,300 บาท 
       16. โครงการจัดซ้ือ โต๊ะ เก้าอี้ ถ้วย จาน ช้อน เพื่อใช้ในหมู่บ้าน บ้านหนองป่าพง 
หมู่ที่ 4 ต าบลเขาวง งบประมาณ 64,150 บาท 
       17. โครงการสื่อพัฒนาทักษะภาษาอังกฤษระดับประถมศึกษา โรงเรียนวัดเขาวง 
พระพรหมสิทธิ์อุปถัมภ์ 
       18. โครงการส่งเสริมพัฒนาการเด็กปฐมวัย โรงเรียนบ้านเขาพลัด 
       19. โครงการสร้างศาลาอเนกประสงค์หน้าเมรุ สนับสนุนจ านวน 1,005,310 บาท 
ณ วัดพุกร่าง 
       20. โครงการงานทาสีหอระฆัง งานปรับปรุงเตาเผาศพ สนั บสนุนจ านวน 
399,020 บาท ณ วัดเขาพลัด 
       21. โครงการงานก่อสร้างลานคสล. งานปูอิฐตัวหนอน สนับสนุนจ านวน 
1,080,440 บาท ณ วัดซับบอน 
       22. โครงการงานปูอิฐตัวหนอน สนับสนุนจ านวน 648,800 บาท ณ วัดซับชะอม 

 
 
- 

 
 

 
- เอกสารแนบที่ 2.23 กิจกรรม
ชุมชนสัมพันธ์  โรงงานเขาวง
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2566 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

8. ด้านเศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
ปฏิบัติตามมาตรการโรงงานผลิตปูนซีเมนต์ ดังนี้ 
8.2 พิจารณารับคนท้องถิ่นที่มีความรู้ความสามารถตรงกับความ
ต้องการของโรงงานตามความเหมาะสมเป็นอันดับแรก 

 
 
- โครงการมีการพิจารณาการรับพนักงาน และพนักงานคู่ธุรกิจในท้องถิ่นเข้าท างานใน
โรงงานเป็นอันดับแรก โดยมีจ านวน 222 คน จากทั้งหมด 346 คน คิดเป็นร้อยละ 64.2 
จากพนักงานทั้งหมดของโรงงานเขาวง ส าหรับพนักงานรับเหมาเป็นคนในท้องถิ่นเกือบ
ทั้งสิ้น และให้ความยุติธรรมต่อค่าจ้างแรงงานให้เป็นไปตามกฎหมายก าหนด 

 
 
- 

 
 
- เอกสารแนบที่ 2.24 เอกสาร
แสดงสัดส่วนการรับคนท้องถิ่น
เขา้ท างาน 

8.3 เปิดโอกาสให้ผู้สนใจเข้าชมกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์และ
การจัดการสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

- โครงการได้เปิดโอกาสให้ผู้สนใจเข้าชมกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์และการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อม ล่าสุดมีผู้สนใจเข้าชม ดังนี้ 

• วันที่ 17 มกราคม 2566 อ าเภอเฉลิมพระเกียรติ จังหวัดสระบุรี โดยมีผู้เข้าศึกษาดู
งาน จ านวน 30 ท่าน 

- - เอกสารแนบที่ 2.25 หนังสือ
ตอบรับการเข้ า เยี่ ยมชมและ
ศึกษาดูงาน หรือเยี่ยมชมระบบ
การจัดการสิ่งแวดล้อมและความ
ปลอดภัยในโรงงานฯ 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

8. ด้านเศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
8.4 จัดให้มีการประชาสัมพันธ์ข้อมูลรายละเอียดโครงการ และ
การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการทั้งในระยะก่อสร้างและ
ระยะด าเนินการ ตลอดจนเผยแพร่ข้อมูลสิ่งแวดล้อม เพื่อ
เสริมสร้างความเข้าใจในกระบวนการผลิตและการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อมของโรงงานแก่ชุมชน 

 
- โครงการมีการจัดท าเอกสาร “รายงานการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมที่เผยแพร่ต่อชุมชน” 
ซ่ึงมีกิจกรรมด้านสิ่งแวดล้อมของทางโครงการ เช่น มาตรการป้องกันฝุ่น ปลูกต้นไม้ ลด
มลพิษ ลดโลกร้อน การหมุนเวียนน้ ากลับมาใช้ใหม่ การน าลมร้อนกลับมาใช้ผลิตไฟฟ้า 
WHG และการเผยแพร่การตรวจวัดฝุ่นละอองในบรรยากาศ 

- นอกจากนี้ทางโครงการได้มีการประชาสัมพันธ์ข้อมูลผลการด าเนินงานของโครงการ 
รวมทั้งผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อมผ่านทางการประชุม คณะกรรมการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) โดยในปี 2566 
อยู่ระหว่างการวางแผนการประชุม จะรายงานให้ทราบในครั้งที่ 2/2566 ล่าสุดมีการ
ประชุมคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เมื่อวันที่ 17 กุมภาพันธ์ 
2565  

 
- 

 
- เอกสารแนบที่ 2.26 เอกสารรายงาน
การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมที่เผยแพร่ต่อ
ชุมชน 
- เอกสารแนบที่  2.27 ประกาศการ
แต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และรายงานการ
ประชุม ประจ าปี 2565 

8.5 จัดให้มีกิจกรรมเพื่อประชาสัมพันธ์ข้อมูลโรงงานปูนซีเมนต์
เขาวงเป็นประจ าทุกปี เพื่อให้กับหน่วยงานราชการ ผู้น าชุมชน 
และชุมชนโดยรอบ ได้รับทราบข้อมูลอย่างต่อเนื่อง เช่น จัดท า
สื่อประชาสัมพันธ์ การพบปะเยี่ยมเยียนชุมชน เชิญชวน
ประชาชนเข้าเยี่ยมชมพื้นที่โครงการ เป็นต้น 

- โครงการได้เข้าร่วมกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์เพื่อบริการสังคม และประชาสัมพันธ์
ข้อมูลของโครงการควบคู่ไปด้วยกันกับกิจกรรมหน่วยแพทย์เคลื่อนที่ กิจกรรม 
OCOP เป็นต้น และเปิดโอกาสให้บุคคลภายนอกเข้ามาศึกษาดูงานของทางโครงการเป็น
ประจ าทุกปี 

- - เอกสารแนบที่ 2.23 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์ โรงงานเขาวง ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2566 
- เอกสารแนบที่ 2.25 หนังสือตอบรับ
การเข้าเยี่ยมชมและศึกษาดูงาน หรือ
เยี่ยมชมกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ 

8.6 ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนได้ทราบเกี่ยวกับการด าเนินงาน
ของโรงงานปูนซีเมนต์เขาวง รวมทั้งผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ด้านสิ่งแวดล้อม 

- โครงการมีการจัดท าเอกสาร “รายงานการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมที่เผยแพร่ต่อชุมชน” 
ซ่ึงมีกิจกรรมด้านสิ่งแวดล้อมของทางโครงการ เช่น มาตรการป้องกันฝุ่น ปลูกต้นไม้ ลด
มลพิษ ลดโลกร้อน การหมุนเวียนน้ ากลับมาใช้ใหม่ การน าลมร้อนกลับมาใช้ผลิตไฟฟ้า 
WHG และการเผยแพร่การตรวจวัดฝุ่นละอองในบรรยากาศ 
- นอกจากนี้ทางโครงการได้มีการประชาสัมพันธ์ข้อมูลผลการด าเนินงานของโครงการ 
รวมทั้งผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อมผ่านทางการประชุม คณะกรรมการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) มีการประชุม
คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยในปี 2566 อยู่ระหว่างการวาง
แผนการประชุม จะรายงานให้ทราบในครั้งที่ 2/2566 ล่าสุดมีการประชุมคณะกรรมการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เมื่อวันที่ 17 กุมภาพันธ์ 2565 

- - เอ ก ส า รแ น บ ที่  2.26  เอ ก ส า ร 
รายงานการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมที่
เผยแพร่ต่อชุมชน 
- เอกสารแนบที่  2.27 ประกาศการ
แต่งต้ังคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และรายงาน
การประชุม ประจ าปี 2565 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

8. ด้านเศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
8.7 เข้าร่วมในกิจกรรมต่างๆ กับชุมชนใกล้เคียง
เพื่อสร้างความสัมพันธ์ที่ดีกับชุมชนอย่างสม่ าเสมอ 

 
- โครงการจัดให้มีการจัดกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ขึ้น ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
โครงการได้ร่วมท ากิจกรรมต่างๆ ได้แก่  
       1. วันที่ 6 มกราคม 2566 ร่วมกิจกรรมปีใหม่ และวันเด็กแห่งชาติ ประจ าปี 2566 ณ 
โรงเรียนบ้านพุกร่าง (พลอุปถัมภ์) ต าบลพุกร่าง 
       2. วันที่ 12 มกราคม 2566 มอบของขวัญวันเด็ก ให้กับหน่วยงานราชการระดับท้องถิ่น 
จ านวน 7 เทศบาล และ 7 โรงเรียนที่อยู่ในพื้นที่ท่าหลวง-เขาวง และผู้น าชุมชนบ้านถ้ ากระบอก 
       3. วันที่ 22 กุมภาพันธ์ 2566 ลงพื้นที่โรงเรียนบ้านพุกร่าง (พลอุปถัมภ์) เพื่อดูหน้างาน
ปรับปรุงซ่อมแซม  
       4. วันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2566 ทีม CSR ลงพื้นที่บริเวณติดตั้งสะพานลอย เพื่อดูหน้างาน
การจราจรของชุมชน หมู่ที่ 2 และหมู่ที่ 4 ต าบลเขาวง 
       5. วันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2566 ลงพื้นที่ร่วมกับคณะกรรมการตรวจรับงานโครงการขุดเจาะบ่อ
บาดาลเพื่อการเกษตรอุปโภคบริโภค หมู่ที่ 5 จ านวน 2 บ่อ จ านวนเงิน 168,000 บาท       
       6. วันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2566 ร่วมฌาปนกิจ นายนรินทร์ ศิริรัตน์ ณ วัดซับ-บอน ต าบลเขาวง 
อ าเภอพระพุทธบาท จังหวัดสระบุรี 
       7. วันที่ 27 กุมภาพันธ์ 2566 สานสัมพันธ์ผู้น าชุมชน ต าบลพุกร่าง อ าเภอพระพุทธบาท 
จังหวัดสระบุรี 
       8. วันที่ 23 มีนาคม 2566 ร่วมงานบรรจุอัฐิ คุณพ่อสมนึก ไทยธรรม คุณพ่อผู้ใหญ่ตอง 
ประดิษฐ์ภูม ผู้ใหญ่บ้านหมู่ที่ 7 ต าบลเขาวง 
       9. วันที่ 27 มีนาคม 2566 ทีม CSR จัดสินค้าชุมชนเพื่อใช้ต้อนรับคณะพี่นิธิเยี่ยมชมโรงงาน
เขาวง 
       10. วันที่ 29 มีนาคม 2566 ร่วมกิจกรรมออกบู๊ท โครงการเหมืองแร่สีเขียว โดยทีม CSR 
ร่วมกับพนักงานส่วนเหมืองร่วมออกบู๊ทท ากระเป๋าจากถุงปูนที่ไม่ได้ใช้งาน 
       11. ทีมส่วนเหมือง และทีม CSR เทศบาลต าบลพุกร่าง จัด Kick off โครงการ Zero Burn ณ 
บริเวณแปลงสาธิตไร่ข้าวโพด หมู่ที่ 7 ต าบลพุกร่างเพื่อลดการเผาฟางข้าว ข้าวโพด ใบอ้อย 
แก้ปัญหา PM2.5 

 
- 

 
- เอกสารแนบที่  2 .23  กิ จกรรม
ชุมชนสัมพันธ์ โรงงานเขาวงระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

8. ด้านเศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
8.7 เข้าร่วมในกิจกรรมต่างๆ กับชุมชนใกล้เคียงเพื่อสร้าง
ความสัมพันธ์ที่ดีกับชุมชนอย่างสม่ าเสมอ (ต่อ) 

 
       12. โครงการครูอัตราจ้าง โดยกองทุนพัมนาหมู่บ้าน จ านวน 336,000 บาท 
       13. โครงการปรับปรุงสนามเด็กเล่นโรงเรียนเขาวง งบประมาณ 100,000 บาท 
       14. โครงการ To Be Number One สนับสนุน To Be Number One อ าเภอ  
พระพุทธบาท งบประมาณ 30,000 บาท 
       15. โครงการจัดซ้ือ โต๊ะ เก้าอี้ ถ้วย จาน ช้อน เพื่อใช้ในหมู่บ้าน บ้านหนองกอง หมู่ที่ 
7 ต าบลเขาวง งบประมาณ 128,300 บาท 
       16. โครงการจัดซ้ือ โต๊ะ เก้าอี้ ถ้วย จาน ช้อน เพื่อใช้ในหมู่บ้าน บ้านหนองป่าพง หมู่
ที่ 4 ต าบลเขาวง งบประมาณ 64,150 บาท 
       17. โครงการสื่อพัฒนาทักษะภาษาอังกฤษระดับประถมศึกษา โรงเรียนวัดเขาวง 
พระพรหมสิทธิ์อุปถัมภ์ 
       18. โครงการส่งเสริมพัฒนาการเด็กปฐมวัย โรงเรียนบ้านเขาพลัด 
       19. โครงการสร้างศาลาอเนกประสงค์หน้าเมรุ สนับสนุนจ านวน 1,005,310 บาท ณ 
วัดพุกร่าง 
       20. โครงการงานทาสีหอระฆัง งานปรับปรุงเตาเผาศพ สนับสนุนจ านวน 399,020 
บาท ณ วัดเขาพลัด 
       21. โครงการงานก่อสร้างลานคสล. งานปูอิฐตัวหนอน สนับสนุนจ านวน 1,080,440 
บาท ณ วัดซับบอน 
       22. โครงการงานปูอิฐตัวหนอน สนับสนุนจ านวน 648,800 บาท ณ วัดซับชะอม 

 
- 

 
- เอกสารแนบที่  2 .23  กิ จกรรม
ชุมชนสัมพันธ์ โรงงานเขาวงระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

8. ด้านเศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
8.8 จัดตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(EIA Monitoring Committee) โดยด าเนินการร่วมกับโครงการ
ผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้งในโรงงานปูนซิเมนต์เขาวง ของบริษัท เอส
ซีจี ซิเมนต์ จ ากัด 
 1) โครงสร้างคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) 

(1) คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) ประกอบด้วยตัวแทน
ทั้ง 3 ฝ่าย ได้แก่ กรรมการผู้แทนภาคประชาชน กรรมการผู้แทน
ภาคราชการ/นักวิชาการท้องถิ่น และผู้แทนจากโครงการ (ตัวแทน
จากบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด และบริษัท เอสซีจี ซิ
เมนต์ จ ากัด) โดยก าหนดสัดส่วนตัวแทนจากภาคประชาชนมากกว่า
กึ่งหนึ่งของจ านวนคณะกรรมการฯ ทั้งหมด รายละเอียดดังนี้ 

(2) กรรมการผู้แทนภาคประชาชน จ านวน 10-12 
ท่าน มาจากการสรรหาหรือการเสนอชื่อ หรือวิธีการอื่นใดจาก
ประชาคมหมู่บ้านรอบที่ตั้งโครงการ ในพื้นที่รัศมี 5 กิโลเมตร ทั้งนี้
อาจมีการเพิ่มหรือลดได้ในภายหลัง แต่ต้องได้รับความเห็นชอบจาก
คณะกรรมการฯ 

(3) กรรมการผู้แทนภาคราชการ/นักวิชาการในท้องถิ่น 
มาจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง จ านวน 4-5 ท่าน อันได้แก่ 
  3.1 กรรมการผู้แทนภาคราชการ 
  3.2 นั กวิชาการในท้ องถิ่ น  มาจากการ
คัดเลือกจากตัวแทนครูหรืออาจารย์ในสถาบันการศึกษาในท้องถิ่น 
หรือมาจากการคัด เลื อกจาก ผู้ท รงคุณ วุฒิ ด้ านการจัดการ
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม หรือด้านที่เกี่ยวข้องในท้องถิ่น 

 
- การด าเนินการแต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) ด าเนินการจัดตั้งและออก
ประกาศที่  118/2557 ออก ณ วันที่  24 ธันวาคม 2557 โดยได้จัด
ประชุมแจ้งเพื่อแนะน าคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมฯ เพื่อพิจารณาแผน แนวทางการรับรู้กระบวนการตรวจวัด
คุณภาพสิ่ งแวดล้อม และผลการติดตามตรวจสอบผลกระ ทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ และเผยแพร่ ประชาสัมพันธ์ให้กับชุมชนและ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ มีการประชุมคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยในปี 2566 อยู่ระหว่างการวางแผนการประชุม 
จะรายงานให้ทราบในครั้งที่ 2/2566 ล่าสุดมีการประชุมคณะกรรมการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เมื่อวันที่ 17 กุมภาพันธ์ 2565 

 
- 

 
- เอกสารแนบที่ 2.27 ประกาศการ
แ ต่ งตั้ งคณ ะ ก รรม ก ารติ ด ต าม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม            
และรายงานการประชุม ประจ าปี 
2565 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

8. ด้านเศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
(4) กรรมการผู้แทนจากโครงการ ประกอบไปด้วยตัวแทนจากบริษัท ปูนซิ
เมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด และบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด จ านวน 3-4 
ท่าน ทั้งนี้ คณะกรรมการฯ จาก 3 ฝ่าย ด าเนินการประชุมเพื่อคัดเลือก
ประธาน  1 ต าแหน่ ง รองประธาน  1 ต าแหน่ ง และเลขานุ การ
คณะกรรมการ 1 ต าแหน่ง จากนั้นให้ประกาศแต่งตั้งคณะกรรมการโดย
ความเห็นชอบของที่ประชุม 
    2) อ านาจหน้าที่ของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) 
 (1) รับรู้กระบวนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมและผลการตรวจวัด
ตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ และ
เผยแพร่/ประชาสัมพันธ์ให้กับชุมชนและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ เพื่อ
แสดงความโปร่งใสในการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อม 
 (2) เป็นตัวแทนของชุมชนในการตรวจเยี่ยมโครงการ และติดตาม
ตรวจสอบการด าเนินงานของโครงการให้สอดคล้องกับระเบียบ มาตรฐาน 
กฎหมายที่เกี่ยวข้อง 
 (3) เป็นเวทีในการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น เพื่อความสมานฉันท์โดย
ค านึงถึงประโยชน์ที่แท้จริงของชุมชน 
 (4) รับเรื่องร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหาและผลกระทบที่ ได้รับจากการ
ด าเนินโครงการ รวมทั้งตรวจสอบข้อเท็จจริง และสรุปแนวทางป้องกัน
และแก้ไข 
 (5) ร่วม เจรจาไกล่ เกลี่ ยและหาข้อยุติกรณี มีข้อพิพาทปัญหา
สิ่งแวดล้อมระหว่างโครงการกับชุมชน 
 (6) ร่วมพิจารณาค่าชดเชยกรณีเกิดผลกระทบสิ่งแวดล้อมระหว่าง
ชุมชนกับโครงการและพิสูจน์ได้ว่าเกิดจากโครงการ รวมทั้งติดตาม ดูแล 
การจ่ายค่าชดเชยจนแล้วเสร็จ 

 
- การด าเนินการแต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) ด าเนินการจัดตั้งและ
ออกประกาศที่ 118/2557 ออก ณ วันที่ 24 ธันวาคม 2557 โดย
ได้จัดประชุมแจ้งเพื่อแนะน าคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมฯ  พิ จารณาแผน  แนวทางการรับรู้
กระบวนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม  และผลการติดตาม
ต ร ว จ ส อ บ ผ ล ก ระ ท บ สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม ข อ ง โค ร งก า ร  แ ล ะ
เผยแพร่ ประชาสัมพันธ์ให้กับชุมชนและหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 
ทราบ  มีการประชุมคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โดยในปี 2566 อยู่ระหว่างการวางแผนการประชุม จะ
รายงานให้ทราบในครั้งที่ 2/2566 ล่าสุดมีการประชุมคณะกรรมการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เมื่อวันที่  17 กุมภาพันธ์ 
2565 

 
- 

 
- เอกสารแนบที่ 2.27 ประกาศการ
แ ต่ งตั้ งค ณ ะ ก รรม ก า รติ ด ต าม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่ งแวดล้อม                   
และรายงานการประชุม ประจ าปี 
2565 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

8. ด้านเศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
       (7) จัดให้มีโครงการหรือกิจกรรมให้ความรู้ด้านสิ่งแวดล้อมแก่ชุมชน 
3) ระยะเวลาในการด ารงต าแหน่งของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) 
 การก าหนดระยะเวลาในการด ารงต าแหน่งของคณะกรรมการฯ 
อาจก าหนดได้ตามความเหมาะสม หรือออกเป็นระเบียบของคณะกรรมการฯ 
โดยในเบื้องต้นอาจระบุข้อก าหนดไว้ ดังนี้ 

(1) กรรมการมีวาระการด ารงต าแหน่งคราวละ 4 ปี นับตั้งแต่
วันที่ได้รับการประกาศแต่งตั้งและอาจได้รับการสรรหาหรือแต่งตั้งให้ เป็น
กรรมการได้อีก โดยมีระยะในการด ารงต าแหน่งได้ไม่เกิน 2 วาระ 

(2) เมื่อครบก าหนดวาระตามวรรคหนึ่ง หากยังมิได้มีการสรรหา
หรือแต่งตั้งขึ้นมาใหม่ ให้กรรมการซ่ึงพ้นจากต าแหน่งตามวาระนั้นอยู่ใน
ต าแหน่งเพื่อปฏิบัติหน้าที่ต่อไปจนกว่ากรรมการซ่ึงได้รับการสรรหาหรือ
แต่งตั้งใหม่เข้ารับหน้าที่ แต่ต้องไม่เกินเก้าสิบวันนับตั้งแต่วันที่กรรมการพ้น
จากต าแหน่งตามวาระนั้น 

(3) กรณีวาระของกรรมการที่พ้นจากต าแหน่งก่อนครบวาระ 
เหลืออยู่น้อยกว่าเก้าสิบวันจะไม่ด าเนินการสรรหาหรือแต่งตั้งกรรมการแทน
ต าแหน่งที่ว่างลงก็ได้ และให้คณะกรรมการประกอบด้วยกรรมการเท่าที่
เหลืออยู่ 

(4) นอกจากการพ้นต าแหน่งตามวาระ  กรรมการพ้นจาก
ต าแหน่งเมื่อ 

(4.1) เสียชีวิต 
(4.2) ลาออก 
(4.3) คณะกรรมการมีมติสองในสาม ให้ถอดถอนออกจาก

ต าแหน่งเพราะมีความประพฤติเส่ือมเสีย บกพร่อง หรือไม่สุจริตต่อหน้าที่ 
(4.4) วิกลจริต หรือไร้ความสามารถ  

 
- การด าเนินการแต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) ด าเนินการจัดตั้งและ
ออกประกาศที่ 118/2557 ออก ณ วันที่ 24 ธันวาคม 2557 โดยได้
จัดประชุมแจ้งเพื่ อแนะน าคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ สิ่ งแวดล้ อมฯ  พิ จ ารณ าแผน  แนวทางการรับ รู้
กระบวนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม  และผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ และเผยแพร่ 
ประชาสัมพันธ์ให้กับชุมชนและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ มีการ
ประชุมคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยในปี 
2566 อยู่ระหว่างการวางแผนการประชุม จะรายงานให้ทราบในครั้งที่ 
2/2566 ล่าสุดมีการประชุมคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม เมื่อวันที่ 17 กุมภาพันธ์ 2565 

 
- 

 
- เอกสารแนบที่ 2.27 ประกาศการ
แต่ งตั้ งคณ ะก รรมการติ ดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                
และรายงานการประชุม ประจ าปี 
2565 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

8. ด้านเศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
(5) ก ารจั ด ป ระ ชุ ม คณ ะก รรม ก ารฯ  ต้ อ งมี

กรรมการฯ มาประชุมไม่น้อยกว่ากึ่งหนึ่งของจ านวนคณะ
กรรมการฯ ทั้งหมดจึงจะเป็นองค์ประชุม โดยมีความถี่ในการ
ประชุมปีละ 2 ครั้ง หรือแล้วแต่คณะกรรมการฯเห็นสมควร แต่
หากพบว่ามี ความจ าเป็ น เร่ งด่ วนสามารถประชุมก่อน
ก าหนดเวลาปกติได้ โดยให้อยู่ในดุลพินิจของคณะกรรมการฯ 
กึ่งหนึ่งของคณะกรรมการฯ ทั้งหมด 

(6) ก าหนดให้มีการฝึกอบรมคณะกรรมการฯ อย่าง
น้อย 1 ครั้ง ในช่วงรอบวาระของคณะกรรมการฯ 
4) งบประมาณในการด าเนินงานของคณะกรรมการฯ 
     บริษัทฯ จะสนับสนุนงบประมาณในการด าเนินงานของ
คณะกรรมการต่างๆ 

 
- การด าเนินการแต่งตั้ งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) ด าเนินการจัดตั้ งและออก
ประกาศที่ 118/2557 ออก ณ วันที่ 24 ธันวาคม 2557 โดยได้จัดประชุมแจ้ง
เพื่อแนะน าคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมฯ พิจารณา
แผน แนวทางการรับรู้กระบวนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม และผลการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ และเผยแพร่ 
ประชาสัมพันธ์ให้กับชุมชนและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ  มีการประชุม
คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยในปี 2566 อยู่ระหว่าง
การวางแผนการประชุม จะรายงานให้ทราบในครั้งที่ 2/2566 ล่าสุดมีการประชุม
คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เมื่อวันที่ 17 กุมภาพันธ์ 
2565 

 
- 

 
- เอกสารแนบที่ 2.27 ประกาศการแต่งตั้ง
คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและรายงานการประชุม ประจ าปี 
2565 

8.9 สนับสนุนกิจกรรมด้านสาธารณสุขแก่ชุมชน เช่น บริการ
ทางการแพทย์เบื้องต้น การจัดหน่วยแพทย์เคลื่อนที่ กิจกรรม
ส่งเสริมสุขภาพของหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ เป็นต้น 

- โครงการได้สนับสนุนกิจกรรมด้านสาธารณสุขแก่ชุมชน เช่น 
• โครงการสนับสนุนการจัดการคลีนิคบริการผู้ป่วยโรคเร้ือรังต าบล

เขาวง งบประมาณจ านวน 30,000 บาท  

- - เอกสารแนบที่  2 .23 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์ โรงงานเขาวงระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 

  
 
 

  



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

8. ด้านเศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงคุณภาพของเสียรวม ดังนี้ 
8.10 ผนวกการให้ข้อมูลเกี่ยวกับโครงการปรับคุณภาพของเสีย
รวมเข้าในแผนกงานมวลชนสัมพันธ์ของโรงงานปูนฯ ควบคู่ไปกับ
กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์และกิจกรรมด้านบริการสังคมเพื่อให้ชุมชน
อย่างน้อยคือ ผู้น าชุมชนได้รับทราบและมีความเข้าใจในโครงการ 

 
 
-  โครงการได้เปิดโอกาสให้ผู้สนใจเข้าชมกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์และ
การจัดการด้านสิ่งแวดล้อม ล่าสุดมีผู้สนใจเข้าชม ดังนี้ 
• วันที่ 17 มกราคม 2566 อ าเภอเฉลิมพระเกียรติ จังหวัดสระบุรี 

โดยมีผู้เข้าศึกษาดูงาน จ านวน 30 ท่าน 

 
 
- 

 
 
- ภาพที่ 2.48 การเข้าเยี่ยมชมโรงงานจาก
บุคคลภายนอก 
- เอกสารแนบที่  2 .27 ประกาศการ
แต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และรายงานการ
ประชุม ประจ าปี 2565 
- เอกสารแนบที่ 2.25 หนังสือตอบรับการ
ขอเยี่ยมชมและศึกษาดูงานของโรงงาน 

ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภาพการ
ใช้พลังงานฯ 
8.11 จัดให้มีแผนผังรับเรื่องราวจากภายนอก เพื่อให้ประชาชนและ
หน่วยงานภายนอกโรงงานสามารถที่จะร้องเรียนผ่านทาง
หน่วยงานภายในโรงงานตามขั้นตอน 

 
 
- โครงการได้จัดให้มีช่องทางและกระบวนการในการรับข้อร้องเรียน
จากชุมชนภายนอกพื้นที่โครงการ ผ่านทุกหน่วยงานของทางโครงการ 
ซ่ึงจะด าเนินการตามคู่มือวิธีการปฏิบัติ เร่ืองการสื่อสาร (PM045) ซ่ึง
ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 ยังไม่มีข้อร้องเรียนจากการ
ด าเนินกิจกรรมของโครงการ  

 
 

                      - 
 

 
 
- เอกสารแนบที่ 2.28 ส าเนาคู่มือวิธีการ
ปฏิบัติ เร่ืองการสื่อสาร (PM045) 

8.12 จัดให้มีช่องทางรับเรื่องร้องเรียนและเจ้าหน้าที่ตลอด 24 
ชั่วโมง พร้อมทั้งมีป้ายและหมายเลขโทรศัพท์ติดไว้ให้มองเห็น
ชัดเจน เพื่อรับข้อร้องเรียนและประสานงานแก้ไขตามสถานการณ์ 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

9. ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
ปฏิบัติตามมาตรการโรงงานผลิตปูนซีเมนต์ ดังนี้ 
9.1 จัดให้มีระบบระบายอากาศเฉพาะที่ (Local Ventilation) 
ภายในโรงงานให้เหมาะสม ควรแยกระบบที่มีฝุ่นออกจากคนงาน 
และก าชับให้คนงานสวมอุปกรณ์ป้องกันฝุ่น เช่น ที่แผนกบด
วัตถุดิบ แผนกเผาปูน แผนกปูนเม็ด แผนกบรรจุถุงปูนซีเมนต์ 
และบริเวณลานกองถ่านหิน เป็นต้น 

 
 

 
- โครงการจัดให้มีระบบระบายอากาศเฉพาะที่ (Local Ventilation) บริเวณต่างๆ 
ภายในโรงงาน เช่น บริเวณหม้อบดปูนซีเมนต์ แผนกบรรจุปูนถุง บริเวณอาคารพัสดุ 
และภายในห้องควบคุมการผลิต รวมถึงมีการติดตั้งพัดลมหรือออกแบบช่องประตูของ
อาคารฝั่งตรงข้ามให้เป็นแนวเดียวกัน เพื่ อให้มีการระบายอากาศผ่านเข้าออกได้
โดยตรง และจัดให้มีห้องพักที่ติดตั้งเครื่องปรับอากาศตามกระบวนการผลิตต่างๆ ให้
พนักงานปฏิบัติงาน เพื่อหลีกเล่ียงการสัมผัสฝุ่นและเสียงดัง นอกจากนี้ ทางโครงการ
ได้มีการก าชับให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันฝุ่นขณะปฏิบัติงานในบริเวณที่มีฝุ่น 
เช่น แผนกบดวัตถุดิบ แผนกเผาปูน เป็นต้น 

 
 
- 

 
 

 
- ภ าพที่  2 .49 ระบ บระบาย
อากาศเฉพาะที่ 
- ภาพที่  2 .50 ห้ องท างานที่
ติดต้ังเครื่องปรับอากาศ 
 

9.2 ใช้อุปกรณ์ดูดฝุ่นเพื่อท าความสะอาดพื้นโรงงาน แทนการใช้
ไม้กวาดในอาคารที่มีฝุ่นฟุ้งมาก 

- โครงการจัดให้มีรถดูดฝุ่น ส าหรับใช้ท าความสะอาดบริเวณภายในโรงงานแทนการใช้
ไม้กวาด เพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่น 

- - ภาพที่  2 .6 รถดูดฝุ่นประจ า
โรงงาน 

 

9.3 ใช้หลักการลดระดับเสียงจากที่แหล่งก าเนิดเป็นอันดับแรก 
หากไม่สามารถใช้วิธีทางวิศวกรรมได้ต้องก าหนดให้คนงานใช้
เครื่องป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กลดเสียง (Ear Plugs) 
หรือครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) ในบริเวณที่มีเสียงดังเกิน 90 
dB(A) เช่น บริเวณเครื่องอัดลม แผนกบดละเอียดวัตถุดิบ เครื่อง
ระบายความร้อนปูนเม็ด และแผนกบดปูนซีเมนต์ เป็นต้น 

 

- โครงการมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ลดเสียงให้แก่พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานอยู่ใน
บริเวณที่มีเสียงดังเกิน 90 dB(A) อย่างเพียงพอที่เบิกได้ทันทีที่คลังพัสดุและจุดจ่าย
อุปกรณ์ลดเสียงภายในเขตการผลิต โดยอุปกรณ์ลดเสียง ชนิดปลั๊กลดเสียง (Ear 
Plugs) สามารถลดระดับเสียงได้  20 dB (A) และครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) 
สามารถลดระดับเสียงได้ 25 dB (A) 

- 
 

- ภาพที่  2 .32 Stock อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
- ภาพที่  2.51 พนักงานสวมใส่
อุปกรณ์ ป้ องกันอันตรายส่ วน
บุคคล 
- ภาพที่ 2.52 จุดจ่ายอุปกรณ์ลด
เสียงภายในเขตการผลิต 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

9. ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
9.4 ติดต้ังระบบระบายความร้อนและท าอุปกรณ์ปิดบังการแผ่รังสี
ความร้อนจากบริเวณที่มีอุณหภูมิสูงหรือแยกคนงานออกจาก
บริเวณที่มีความร้อนเช่น ที่เตาเผาปูน ระบบระบายความร้อนของ
ปูนเม็ดที่ Pre-heater และที่บันไดทางเดินเตาเผา เป็นต้น ทาง
โรงงานควรจัดหาอุปกรณ์ป้องกันความร้อนให้กับพนักงานที่
ปฏิบัติงานอยู่ในบริเวณที่มีอุณหภูมิสูง ซ่ึงได้แก่ ชุดแต่งกาย 
รองเท้าและถุงมือส าหรับป้องกันความร้อน นอกจากนี้  ควรให้
พนักงานที่ปฏิบัติงานอยู่ในที่ที่มีอุณหภูมิสูงผลัดเปลี่ยนเวรกันบ่อย
ขึ้น 

 

 
- โครงการมีการติดตั้งระบบระบายความร้อนโดยการเป่าลมบริเวณหม้อเผาและหม้อ
เย็น อีกทั้งยังได้ติดตั้งแผงฉนวนปิดบังการแผ่รังสีความร้อนจากแหล่งก าเนิดมาบัง
บริเวณที่อาจมีพนักงานที่ท างานโดยสัมผัสกับความร้อน นอกจากนี้ทางโครงการได้
จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันความร้อนให้กับพนักงานที่ปฏิบัติงานอยู่ในบริเวณที่มีความ
ร้อนสูง  

 
- 

 

 
- ภาพที่ 2.53 พนักงานสวมใส่ชุด
ป้องกันความร้อน 
- ภาพที่ 2.54 ฉนวนปิดบังการ
แผ่รังสีความร้อน 
 

 

9.5 จัดให้มีป้ายหรือเครื่องหมายแสดงเขตที่มีฝุ่นมาก เสียงดังและ
ความร้อนสูงเพื่อให้คนงานที่จะเข้าไปในบริเวณที่มีป้ายหรือ
เครื่องหมายดังกล่าวต้องสวมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

 

- โครงการจัดให้มีป้ายเตือนอันตรายในบริเวณที่มีเสียงดัง และความร้อนสูง พร้อมทั้ง
จัดให้มีป้ายบังคับให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล   

 

- 
 

- ภาพที่ 2.31 ป้ายเตือนบริเวณที่
ต้ อ งส วม ใส่ อุ ป ก รณ์ ป้ อ งกั น
อันตรายส่วนบุคคล 
 

 

9.6 จัดให้มีการอบรมคนงาน พนักงานทั้งระดับบังคับบัญชาและ
ระดับปฏิบัติงานเกี่ยวกับความรู้ต่างๆ ในกระบวนการผลิต 
อันตรายจากการท างาน การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล การปฏิบัติตัวในระหว่างการท างาน การปฏิบัติตามแผน
ฉุกเฉิน การดับเพลิง การปฐมพยาบาล โดยเฉพาะอย่างยิ่งคนงาน
ใหม่ทุกคน 

 

- โครงการได้ด าเนินการจัดอบรมความปลอดภัยเบื้องต้นให้กับพนักงานและผู้รับเหมา
ทุกคนเป็นประจ าทุกปี ประจ าปี 2566 มีการจัดอบรมดังนี้ 

• วันที่ 23-24 กุมภาพันธ์ 2566 และ 1-3 มีนาคม 2566 ฝึกอบรม
ทบทวนการท างานเกี่ยวกับปั้นจั่น 3 ชั่วโมง 

• วันที่ 20 เมษายน 2566 ฝึกอบรมหลักสูตรการดับเพลิงขั้นต้น 
• วันที่ 24-25 เมษายน 2566 ฝึกอบรมการท างานบนที่สูง  

- ส าหรับการอบรมด้านความปลอดภัยเร่ืองอื่นๆ จะมีการขออนุมัติแต่ละหลักสูตรตาม
ความเห็นควรของเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยระดับวิชาชีพของโครงการ 
 

- 
 

- เอกสารแนบที่ 2.29 ส าเนาใบ
ข อ อ นุ มั ติ จั ด ฝึ ก อ บ รม ด้ า น               
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย
ประจ าปี 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

9. ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
9.7 จัดให้มีแผนผังขั้นตอนการปฏิบัติการขณะเกิดเหตุฉุกเฉิน
ภายในพื้นที่โรงงาน เช่น เพลิงไหม้ สารเคมีหกรั่วไหล การระเบิด 
ฯลฯ พร้อมทั้งแจ้งให้พนักงานปฏิบัติตามขั้นตอน 

 
- โครงการมีการจัดเตรียมขั้นตอนการปฏิบัติงานขณะเกิดเหตุฉุกเฉินภายในพื้นที่
โรงงาน เช่น เพลิงไหม้ สารเคมีหกรั่วไหล การระเบิด  เป็นต้น เพื่อให้พนักงาน
ปฏิบัติงานตามขั้นตอนอย่างถูกต้อง 

 
- 

 
- เอกสารแนบที่ 2.33 ส าเนาคู่มือ
วิธีการ เรื่องการจัดการเหตุฉุกเฉิน 
(PM047) 

 

9.8 จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย และปรับปรุงสภาพการ
ท างานภายในโรงงานโดยมีอ านาจหน้าที่ตรวจสอบเพื่อให้
พนักงานปฏิบัติตามกฎระเบียบความปลอดภัยมากที่สุด  มี
บทลงโทษส าหรับคนงานที่ไม่ปฏิบัติตามกฎระเบียบและมีการ
พิจารณาความดีความชอบหากคนงานให้ความร่วมมือดี 

 

- โครงการได้ด าเนินการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยฯ ซ่ึงมีหน้าที่ในการ
จัดการ ควบคุมสภาพการท างานให้ปลอดภัย รวมถึงมีการก าหนดกฎระเบียบและ
บทลงโทษด้านความปลอดภัย โดยมีการประชุมติดตามผลทุกเดือน นอกจากนี้
โครงการจัดให้มีการสนับสนุนผู้ปฏิบัติงานที่ให้ความร่วมมือที่ดีผ่านโครงการสร้าง
วัฒนธรรมความปลอดภัย 
 

 

- 
 

- เอกสารแนบที่  2 .30 หนั งสือ
แต่งตั้งคณะกรรมการและแผนงาน
ประจ าปี 2566 ของคณะกรรมการ
ความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างานและ
ตัวอย่างรายงานการประชุม 

 

9.9 การคัดเลือกบุคคลเข้าท างาน จะมีการตรวจสุขภาพของ
คนงานก่อนรวมถึงการตรวจเฉพาะ เช่น การตรวจเกี่ยวกับระบบ
ทางเดินหายใจ สมรรถภาพการได้ยิน เพื่อให้ทราบสถานะสุขภาพ
เบื้องต้น และสามารถคัดเลือกบุคคลที่เหมาะสมกับงานด้วย 

 

- โครงการมีการคัดเลือกบุคคลเข้าท างาน โดยมีการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ทุกคน
ก่อนเข้าปฏิบัติงาน โดยก าหนดให้มีการตรวจร่างกายทั่วไป สมรรถภาพปอด เอ็กซเรย์
ปอด และสมรรถภาพการได้ยิน เพื่อให้ทราบสถานะสุขภาพเบื้องต้น และสามารถ
คัดเลือกบุคคลให้เหมาะสมกับงานด้วย 

- 
 

- เอกสารแนบที่  2 .31 คู่มือการ
คัดเลือกพนักงาน และแบบฟอร์ม
ตรวจสุขภาพของพนักงานแรกเข้า 

 

9.10 จัดให้มีสถานพยาบาลของโรงงาน โดยมีแพทย์ พยาบาล 
และรถพยาบาลอยู่ประจ า 

 

- โครงการจัดให้มีสถานพยาบาลและมีพยาบาลประจ าอยู่ตลอด 24 ชม. ส าหรับแพทย์
จะอยู่ประจ าในเวลา 07.30-16.30 น. และจัดให้มีรถพยาบาล เพื่อเตรียมความพร้อม
ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินตลอด 24 ชม. สามารถน าส่งโรงพยาบาลได้ทันที   

- 
 

- ภ าพ ที่  2 .55 สถาน พ ยาบ าล
ประจ าโครงการ 
- ภาพที่ 2.56 รถพยาบาลประจ า
โครงการ 

 

9.11 จัดให้มีน้ าดื่มที่สะอาด ห้องน้ า ห้องส้วมที่ถูกสุขลักษณะ 
และมีจ านวนพอเพียงกับพนักงาน รวมทั้งจัดหาที่พักอาศัยให้
พนักงานพร้อมบริการทางด้านสาธารณูปโภคต่างๆสวัสดิการ
ทางด้านต่างๆ การจัดรถบริการรับ-ส่งพนักงาน เป็นต้น 

 

- โครงการได้จัดเตรียมน้ าดื่มที่สะอาด ห้องน้ า ห้องส้วมที่ถูกสุขลักษณะไว้ตามจุดต่างๆ 
เพื่อให้บริการแก่พนักงานและผู้มาติดต่ออย่างพอเพียง เช่น ในบริเวณโรงอาหาร 
อาคารส านักงาน จุดรับ-ส่งปูนซีเมนต์ และห้องควบคุมกระบวนการผลิต เป็นต้น 
รวมทั้งจัดหาที่พักอาศัยให้พนักงานพร้อมบริการทางด้านสาธารณูปโภคต่างๆ 
นอกจากนี้ยังจัดให้มีสวัสดิการรถรับ-ส่งพนักงาน 

 

- 
 

-  ภาพที่ 2.57 ตู้บริการน้ าดื่มภายใน
โครงการ 
- ภ า พ ที่  2 .5 8 ห้ อ ง น้ า ที่ ถู ก
สุขลักษณะภายในโครงการ 
- ภาพที่ 2.59 รถรับส่งพนักงาน 

 
 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

9. ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
ปฏิบัติตามมาตรการโครงการปรับคุณภาพของเสียรวม ดังนี้ 
9.12 จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย และปรับปรุงสภาพการ
ท างานภายในโรงงาน โดยมีอ านาจหน้าที่ตรวจสอบเพื่อให้พนักงาน
ปฏิบัติตามกฎระเบียบความปลอดภัยมากที่สุด มีบทลงโทษส าหรับ
คนงานที่ ไม่ปฏิบัติตามกฎระเบียบ และมีการพิจารณาความดี
ความชอบหากคนงานให้ความร่วมมือดี 

 

 
 
- โครงการได้ด าเนินการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยฯ รวมทั้งมี
แผนการด าเนินงานด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ่งแวดล้อม ประจ าปี 
2566 และมีการตรวจสอบพื้นที่ปฏิบัติงานเป็นประจ าทุกเดือน ทั้งนี้หากพบ
พนักงานที่ไม่ปฏิบัติตามกฎระเบียบ จะมีการตักเตือนหรือมีบทลงโทษตามความ
เหมาะสม 

 

 
 
- 

 

 
 
- เอกสารแนบที่ 2.30 หนังสือแต่งตั้ง
คณะกรรมการและแผนงานประจ าปี 
2566  ของคณ ะกรรมการค วาม
ป ล อ ด ภั ย อ า ชี ว อ น า มั ย แ ล ะ
สภาพแวดล้อมในการท างานและ
ตัวอย่างรายงานการประชุม 
- เอกสารแนบที่ 2.32 แบบรายงาน
การตรวจสอบความปลอดภัย  

 

9.13 กรณีที่ล าเลียงและป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภท LSSW และ 
MLSW เข้ าหม้อเผาที่ บ ริ เวณ  Riser Pipe โดยใช้คนงาน ควรมี
มาตรการดังนี้ 
- จุดที่ปฏิบัติงานควรเป็นจุดที่มีการระบายอากาศดี หรือมีพัดลมช่วย
การระบายอากาศ 
 
- คนงานจะต้องสวมชุดที่เหมาะสม รัดกุม ใช้เสื้อผ้าที่มีคุณสมบัติ
ระบายความร้อนได้ดี 
 
- คนงานต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  อย่างน้อย 
ประกอบด้วยรองเท้าหุ้มส้น หมวกแข็ง ถุงมอื 
- การท างานในแต่ละจุด แต่ละบริเวณควรมีคนงานอย่างน้อย 2 คน 
- จัดให้มีระยะเวลาท างานที่เหมาะสม โดยควรให้มีการสับเปลี่ยนอย่าง
น้อย 3 กะต่อวัน 

 

โครงการได้มีการด าเนินการตามมาตรการที่ก าหนดไว้ดังต่อไปนี้ 
 
 
- โครงการได้จัดให้จุดปฏิบัติงานป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วบริเวณ Riser Pipe เป็น
บริเวณเปิดโล่งมีลมพัด และอากาศถ่ายเทได้ดี อีกทั้งยังได้กั้นพื้นที่เป็นสัดส่วน
อย่างชัดเจน 
- คนงานที่ปฏิบัติงานป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วบริเวณ Riser Pipe ก าหนดให้ใส่ชุด
ปฏิบัติงานที่รัดกุม เช่น ที่กรองฝุ่น รองเท้านิรภัย ถุงมือกันความร้อน ชุดกัน
ความร้อน และหน้ากากป้องกันฝุ่นร้อน เป็นต้น 
- คนงานต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างน้อยประกอบด้วย
รองเท้าหุ้มส้น หมวกแข็ง ถุงมือ 
- ในบริเวณที่ปฏิบัติงานแต่ละจุดจัดให้มีพนักงานอย่างน้อย 2 คน 
- โครงการจัดกะการท างานของพนักงาน โดยก าหนดกะละ 8 ชั่วโมง แต่การ
ป้อนของเสียส่วนใหญ่จะท าการป้อนในช่วงเวลาเดียวเท่านั้น  คือ ระหว่าง
เวลา 7.30-16.30 น. ของแต่ละวัน 

 

 
 
 
- 

 

 
 
 
- ภาพที่  2.53 พนักงานสวมใส่ชุด
ป้องกันความร้อน 
- ภาพที่ 2.60 จุดปฏิบัติงานป้อนวัสดุ
ที่ไม่ใช้แล้วเปิดโล่งอากาศถ่ายเทและ
กั้นเป็นสัดส่วนชัดเจน 
- เอกสารแนบที่  2.11 ส าเนาคู่มือ
วิธีการปฏิบัติงาน เรื่องมาตรฐานการ
ท างานในกระบวนการเผาปูน KW.1 
(G-WI-KK001) เรื่องการควบคุมการ
ป้องกันวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
 
 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

9. ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
9.14 มีมาตรการเพื่อความปลอดภัยในการจัดการถังเก็บของเสียที่เป็น
ของเหลวดังนี้ 
- ถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว ออกแบบตามมาตรฐาน API 650 โดย
มีข้อก าหนดของวัสดุความดัน และอุณหภูมิเป็นไปตาม ANSI B31.3 
และ ANSI B31.4 สร้างอยู่บนพื้นคอนกรีตเสริมเหล็ก ภายในลานถังที่
ล้อมรอบด้วยคันกรีต (Bund Wall) ความกว้าง 15.3 เมตร ยาว 48.8 
เมตร (แบ่งเป็น 3 พื้นที่ย่อย ความยาวพื้นที่ละประมาณ 16 เมตร) สูง 
1 เมตร ความจุ 745 ลบ.ม. ถัดจาก Bund Wall ออกมาเป็นรั้วเหล็ก
โปร่งล้อมรอบ และคูระบายน้ าโดยรอบ ทั้งนี้การจัดวางผังและระบบท่อ
เป็ น ไป ต าม  NFPA 3 0 : Flammable and Combustible Liquid 
Code 
- บริเวณลานถังกักเก็บอยู่ในพื้นที่เฉพาะห่างจากแหล่งความร้อนและ
ประกายไฟ 

 
 
 

 
- โครงการได้จัดให้มีมาตรการเพิ่มความปลอดภัยในการจัดการถัง
เก็บของเสียที่เป็นของเหลว ดังนี้ 
- ปัจจุบันโครงการได้ด าเนินการสร้างถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
ทั้งหมด 4 ถัง จากที่ได้รับความเห็นชอบทั้งหมด 12 ถัง ซ่ึงอยู่ในตาม
มาตรการที่ก าหนด และได้ตรวจสอบสภาพอุปกรณ์และเครื่องจักรให้
อยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ เพื่อป้องกันไม่ให้มีการร่ัวไหล อีกทั้งยังจัดให้มี
การสร้างขอบกั้นคอนกรีต (Bund Wall) ความกว้าง 21.2 เมตร ยาว 
28 เมตร สูง 1.4 เมตร ความจุ 432.88 ลบ.ม ซ่ึงเพียงพอในการ
รองรับ ของเหลว กรณีเกิดเหตุรั่ว หกล้น ของถังเก็บของเสียที่เป็น
ของเหลวทั้ง 4 ถัง รวมถึงจัดให้มีรั้วเหล็กโปร่งล้อมรอบทั้ง 4 ด้าน
บริเวณพื้นที่ นอกจากนี้บริเวณด้านนอกรั้วยังจัดให้มีรางระบายน้ า
และบ่อดักไขมันอีกด้วย 
- บริเวณลานถังกักเก็บอยู่ห่างจากสายการผลิตหลักประมาณ 1,200 
เมตร และมีการติดตั้งป้ายเตือนห้ามสูบบุหรี่และห้ามท าให้เกิด
ประกายไฟ 

 
 
 
- 

 
 
 

 
- ภาพที่ 2.27 ตะแกรงดักขยะและ
บ่อดักไขมัน บริเวณถังกักเก็บของ
เสียที่เป็นของเหลว 
- ภาพที่ 2.61 สภาพบริเวณถังกัก
เก็บของเสียที่ เป็นของเหลวและ 
Bund Wall รอบถังกักเก็บ 
- ภาพที่  2.62 ป้ายเตือนห้ามสูบ
บุห รี่ แ ละท าให้ เกิ ดป ระกาย ไฟ
บ ริ เว ณ ถั ง เก็ บ ข อ ง เสี ย ที่ เป็ น
ของเหลว 
- ภาพที่ 2.63 ที่พักสูบบุหรี่บริเวณ
ถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
- ภาพที่  2.64 Lay out Area SF 
Plant KW. บริเวณถังเก็บของเสียที่
เป็นของเหลว 
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ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

9. ด้านชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
- มีระบบตรวจจับเพลิงไหม้ติดตั้งในบริเวณลานถัง ประกอบด้วย 
Heat Detector, Flame Detector ซ่ึงจะส่งสัญญาณเตือนไปยัง
ศูนย์ควบคุมการผลิต (CCR) และห้องควบคุมของระบบถังเก็บ
ของเสียที่เป็นของเหลว 

 

 
- ติดตั้งระบบดับเพลิง Heat Detector และ Flame Detector หัวฉีด ระบบ
หัวกระจายน้ า-โฟม และ Senser จับความร้อน ซ่ึงจะส่งสัญญาณเตือนไปยัง
ศูนย์ควบคุมการผลิต (CCR) และห้องควบคุมของระบบถังเก็บของเสียที่เป็น
ของเหลว 
 

 

 
- 

 

 
- ภาพที่ 2.65 Sensor จับความร้อน
บริเวณถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
- ภาพที่ 2.66 หัวฉีด และระบบหัว
กระจายน้ า-โฟม บริเวณถังเก็บของ
เสียที่เป็นของเหลว 
 

 

- อุปกรณ์ที่ใช้ในบริเวณลานถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลวไวไฟ
เป็นชนิด Explosion Proof ตาม NFPA 70 โดยอยู่ระดับ EX D 
LL C T6 ตามมาตรฐาน IEC (International Electrotechnical 
Commission Standards for Hazardous Locations) 

 

- โครงการติดตั้งอุปกรณ์ที่ใช้ในบริเวณลานเก็บของเสียที่เป็นของเหลวไวไฟ
เป็นชนิด Explosion Proof ตาม NFPA 70 โดยอยู่ระดับ EX D LL C T6 
ตามมาตรฐาน IEC ก าหนด 

- 
 

- ภาพที่ 2.67 ถังเก็บโฟมบริเวณถัง
กักเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
- ภ าพที่  2.68 ถั งดับ เพลิ งมือถื อ
ภายในบริเวณต่างๆรอบพื้นที่โครงการ 
 

 

9.15 มีระบบดับเพลิงติดตั้งที่บริเวณลานถัง และบริเวณติดตั้ง
เครื่องจักรส าหรับสูบถ่าย ดังนี้ 
- ระบบดับเพลิงด้วยโฟม เป็นไปตาม NFPA 11 : Standard for 
Low Expansion Foam และมีถังเก็บโฟมขนาดความจุ 500 
ลิตร จ านวน 2 ถัง ส าหรับใช้ดับเพลิงที่เกิดบริเวณถังเก็บของเสีย
ที่เป็นของเหลว 

 

โครงการได้มีการด าเนินการตามมาตรการที่ก าหนดไว้ดังนี้ 
- โครงการได้มีการติดตั้งระบบดับเพลิงด้วยโฟมบริเวณถังเก็บของเสียที่เป็น
ของเหลว โดยขนาดความจุ 700 ลิตร อีกทั้งมี Mobile Foam จ านวน 2 ถัง 
ขนาดรวม 240 ลิตร ซ่ึงเพียงพอส าหรับใช้ดับเพลิงกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน บริเวณ
ถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว นอกจากนี้ยังมีรถดับ เพลิงประจ าโครงการ
เตรียมพร้อมตลอด 24 ชั่วโมง กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- 
 

- ภาพที่ 2.67 ถังเก็บโฟมบริเวณถัง
กักเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
- ภาพที่  2.69 ระบบดับเพลิงด้วย
โฟมแบบเคลื่อนย้ายได้ 
- ภาพที่  2.70 รถดับเพลิงประจ า
โครงการ 

 

- ติดตั้งหัวฉีดน้ า-โฟม ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 2.5 นิ้ว ที่บริเวณ
ถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 

 

- มีการติดตั้ งหัวฉีดน้ า -โฟม ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 2.5 นิ้ ว ที่บริเวณ           
ถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 

- 
 

- ภาพที่ 2.66 หัวฉีด และระบบหัว
กระจายน้ า-โฟม บริเวณถังเก็บของ
เสียที่เป็นของเหลว 

 

 

- มีระบบหัวกระจายน้ า/โฟม ติดต้ังบริเวณเครื่องสูบ และบริเวณ
ที่จอดรถบรรทุกขนส่งของเสียที่เป็นของเหลว 

 

- มีการติดตั้งหัวกระจายน้ า/โฟม  บริเวณที่จอดรถบรรทุกขนส่งของเสียที่เป็น
ของเหลว 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

9. ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
- มี ระบบ Water Spray เป็ นไปตามมาตรฐาน  NFPA 15 : 
Standard for Water Spray Fixed System for Fire 
Protection โดยมีระบบพ่นน้ ารอบถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว
ทุกถัง เพื่อลดความร้อนกรณีที่เกิดเพลิงไหม้บริเวณใกล้เคียง 

 

 
- มีการติดตั้งระบบ Water Spray  เป็นไปตามมาตรฐาน NFPA 15 : Standard 
for Water Spray Fixed System for Fire Protection โดยมีระบบพ่นน้ ารอบ
ถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลวทุกถัง เพื่อลดความร้อนกรณีที่เกิดเพลิงไหม้บริเวณ
ใกล้เคียง 

 

 
- 

 

 
- ภาพที่ 2.66 หัวฉีด และระบบหัวกระจายน้ า-โฟม 
บริเวณถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
 

- มีเครื่องสูบน้ าดับเพลิง สามารถสูบได้ 200 แกลลอน/นาที 
แรงดันน้ า 11 บาร์ จ านวน 1 เครื่อง 

- โครงการได้มีการติดตั้งเครื่องสูบน้ าดับเพลิงประจ าจุดต่างๆ ของพื้นที่โครงการ 
ดังต่อไปนี้ 
   1. เครื่องสูบน้ าดับเพลิงขนาด 1000 แกลลอน/นาที แรงดัน 16 บาร์ บริเวณ
บ่อพักน้ าซีเมนต์ขาว 
   2. เครื่องสูบน้ าดับเพลิงขนาด 750 แกลลอน/นาที แรงดัน 7 บาร์ บริเวณ
อาคารกระจายสินค้า 
   3. เครื่องสูบน้ าดับเพลิงขนาด 400 แกลลอน/นาที แรงดัน 14 บาร์ บริเวณ
อาคารประปาเขาวง 
   4. เครื่องสูบน้ าดับเพลิงขนาด 660 แกลลอน/นาที แรงดัน 4 บาร์ บริเวณ
อาคารหม้อบดซิเมนต์ 3 

- - ภาพที่ 2.71 เครื่องสูบน้ าดับเพลิงบริเวณบ่อพัก
น้ าซีเมนต์ขาว 
- ภาพที่ 2.72 เครื่องสูบน้ าดับเพลิงบริเวณโรงผลิต
ถุงกระดาษ 
- ภาพที่ 2.73 เครื่องสูบน้ าดับเพลิง บริเวณประปา 
- ภาพที่  2.74 เครื่องสูบน้ าดับเพลิงบริเวณบด
ซีเมนต์เขาวง    

- มีเครื่องสูบน้ าดับเพลิงขนาด 750 แกลลอน/นาที แรงดันน้ า 7 
บาร์ จ านวน 1 เครื่อง 
- มีเครื่องสูบน้ าดับเพลิงขนาด 1,000 แกลลอน/นาที แรงดันน้ า 7 
บาร์ จ านวน 1 เครื่อง 
 

9.16 มีมาตรการในการป้องกันอุบัติเหตุระหว่างการสูบถ่าย ดังนี้ 
 - ตรวจสอบสภาพท่อส าหรับขนถา่ยของเสีย ให้อยู่ในสภาพดี
พร้อมใช้งาน 
- จัดพนกังานควบคุมดูแลการสูบถ่ายของเสียที่เป็นของเหลวเข้าสู่
ถังกักเก็บให้มีการปฏิบัติงานอยา่งถูกต้องครบถ้วนทุกขั้นตอน ทั้ง
การต่อท่อ การต่อสายดิน เป็นต้น 

- โครงการได้ก าหนดมาตรการเพื่อป้องกันอุบัติเหตุระหว่างการสูบถ่ายอย่าง
ถูกต้องทุกขั้นตอนอย่างครบถ้วน ตามคู่มือ วิธีการ เรื่อง การจัดการเหตุฉุกเฉิน 
(PM 047) โดยได้ด าเนินการต่างๆ เช่น 

1.  มีการตรวจสอบสภาพท่อส าหรับขนถ่ายของเสีย ให้อยู่ในสภาพดีพร้อมใช้
งานตลอดเวลา 

2. ได้จัดพนักงานควบคุมดูแลการสูบถ่ายของเสียที่เป็นของเหลวเข้าสู่ถัง  กัก
เก็บให้มีการปฏิบัติงานอย่างถูกต้องครบถ้วนทุกขั้นตอน ทั้งการต่อท่อ การต่อสาย
ดิน เป็นต้น 
  โดยประจ าปี 2566 อยู่ระหว่างการวางแผนจัดอบรม ล่าสุดได้ท าการซ้อมระงับ
สถานการณ์ฉุกเฉินและ AQ รั่วไหลที่ S/F Plant เมื่อวันที่ 2 กันยายน 2565                   

- - เอกสารแนบที่ 2.33 ส าเนาคู่มือวิธีการ เรื่อง การ
จัดการเหตุฉุกเฉิน (PM 047) 
- เอ ก ส า รแ น บ ที่  2.34  ส รุป แ ผ น ก า ร ซ้ อ ม
สถานการณ์ฉุกเฉิน ประจ าปี 2566 
- เอกสารแนบที่  2.29 ส าเนาใบขออนุมัติจัด
ฝึกอบรมด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
ประจ าปี 2566  
- ภาพที่ 2.75 สภาพท่อสูบถ่ายของเสีย  
- เอกสารแนบที่ 2.39 รายงานการซ้อมแผนฉุกเฉิน
และอพยพ กรณีสารเคมีหกรั่วไหลที่ SF Plant 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

9. ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
9.17 มีมาตรการในการป้องกันและลดผลกระทบจากการรั่วไหลของเสีย
ที่เป็นของเหลว ดังนี้ 
- จัดเตรียมฝุ่น Raw Meal หรือวัสดุดูดซับ เช่น ผ้า ไว้ในบริเวณใกล้ลาน
ถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว ในกรณีที่เกิดการหกรั่วไหลใช้วัสดุที่เตรียม
ไว้ดูดซับสารที่รั่วไหล จากนั้นเก็บกวาดใส่ถุงหรือภาชนะ กรณี Raw 
Meal น าไปผสมในกองวัตถุดิบ กรณีใช้ผ้าน าใส่ถุงน าไปก าจัดโดยเผาใน
หม้อเผาปูน 

 

 
- โครงการได้ก าหนดมาตรการเพื่อป้องกันและลดผลกระทบจากการ
รั่วไหลของของเสียที่เป็นของเหลวตามคู่มือวิธีการ เร่ือง การจัดการเหตุ
ฉุกเฉิน (PM047) โดยได้ด าเนินการต่างๆ  เช่น 
- มีการจัดเตรียมฝุ่น Raw Meal ไว้ในบริเวณใกล้ลานถังเก็บของเสียที่
เป็นของเหลว และในกรณีที่เกิดการหกรั่วไหลให้ใช้วัสดุที่เตรียมไว้ดูดซับ
สารที่รั่วไหล จากนั้นเก็บกวาดใส่ถุงหรือภาชนะแล้วน าไปผสมในกอง
วัตถุดิบ  

 

 
- 

 

 
- ภาพที่ 2.77 ถังรอมีลดูดซับ บริเวณลาน
ถังกักเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
- เอกสารแนบที่ 2.33 ส าเนาคู่มือวิธีการ 
เร่ือง การจัดการเหตุฉุกเฉิน (PM047) 

 

- มีบ่อดักไขมันระหว่างคูระบายน้ ารอบลานถัง กับระบบระบายน้ าของ
โรงงานปูนเพื่อป้องกันกรณีใดๆ ที่มีการหกรั่วไหลของของเสียที่เป็น
ของเหลวนอก Bund Wall ลงสู่คูระบายน้ า 

 

- โครงการมีบ่อดักไขมันระหว่างคูระบายน้ ารอบลานถัง กับระบบระบาย
น้ าของโรงงานปูนซีเมนต์เพื่อป้องกันกรณีใดๆ ที่มีการหกรั่วไหลของของ
เสียที่เป็นของเหลวนอก Bund Wall ลงสู่คูระบายน้ า 

- 
 

- ภาพที่ 2.27 ตะแกรงดักขยะและบ่อดัก
ไขมันบริ เวณถังกัก เก็บของเสียที่ เป็ น
ของเหลว 

 

9.18 บริเวณลานถังกักเก็บของเสียที่เป็นของเหลว หากเกิดการรั่วไหล
ด าเนินการดังนี้ 
 - กั้นแยกบริเวณที่มีการร่ัวไหลโดยทันที อย่างน้อย 25-30 เมตรโดยรอบ
และห้ามผู้ที่ไม่เกี่ยวข้องเข้าไปในพื้นที่ดังกล่าว 
- ห้ามแตะต้องหรือเดินผ่านไปบนของเสียที่เป็นของเหลว 
- ป้องกันไม่ให้ของเสียที่เป็นของเหลวนั้นไหลลงสู่ท่อระบายน้ า 
- ดูดซับของเสียที่เป็นของเหลวด้วยฝุ่น Raw Meal ทราย ผ้าซับน้ ามัน 
สารอื่นที่ไม่ติดไฟโดยเร็ว 

 

- โครงการได้ก าหนดมาตรการ ในกรณีเกิดการร่ัวไหลที่บริเวณลานถังกัก
เก็บของเสียที่เป็นของเหลว เช่น 
1. กั้นแยกบริเวณที่มีการรั่วไหลโดยทันทีอย่างน้อย 25 -30 เมตร 

โดยรอบและห้ามผู้ที่ไม่เกี่ยวข้องเข้าไปในพื้นที่ดังกล่าว 
2. ห้ามแตะต้องหรือเดินผ่านไปบนของเสียที่เป็นของเหลว 
3. ป้องกันไม่ให้ของเสียที่เป็นของเหลวนั้นไหลลงสู่ท่อระบายน้ า 
4. ดูดซับของเสียที่เป็นของเหลวด้วยฝุ่น Raw Meal ทราย ผ้าซับน้ ามัน 

สารอื่นที่ไม่ติดไฟโดยเร็ว 
โดยประจ าปี 2566 อยู่ระหว่างการวางแผนจัดอบรม ล่าสุดได้ท าการ

ซ้อมระงับสถานการณ์ฉุกเฉินและ AQ รั่วไหลที่ S/F Plant เมื่อวันที่ 2 
กันยายน 2565                    

- 
 

- ภาพที่ 2.61 สภาพบริเวณถังกักเก็บของ
เสียที่เป็นของเหลวและ Bund Wall รอบ
ถังกักเก็บ 
- ภาพที่ 2.77 ถังรอมีลดูดซับ บริเวณลาน
ถังกักเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
- เอกสารแนบที่ 2.33 ส าเนาคู่มือวิธีการ 
เร่ือง การจัดการเหตุฉุกเฉิน (PM047) 
- เอกสารแนบที่ 2.34 สรุปแผนการซ้อม
สถานการณ์ฉุกเฉิน ประจ าปี 2566 
- เอกสารแนบที่ 2.39 รายงานการซ้อม
แผนฉุกเฉินและอพยพ กรณีสารเคมีหก
รั่วไหลที่ SF Plant 
 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 

9. ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
9.19 มีแผนรองรับสถานการณ์ฉุกเฉินกรณีถังเก็บของเสียที่เป็น
ของเหลวเกิดรั่วไหลหรือไฟไหม้ 

 
- โครงการได้จัดท าแผนรองรับสถานการณ์ฉุกเฉิน  และได้ด าเนินการตาม
แผนการซ้อมสถานการณ์ฉุกเฉิน กรณีถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลวเกิดไฟไหม้ 
และจัดการฝึกซ้อมเป็นประจ าทุกปี โดยประจ าปี 2566 อยู่ระหว่างการวางแผน
จัดอบรม ล่าสุดได้ท าการซ้อมระงับสถานการณ์ฉุกเฉินและ AQ รั่วไหลที่ S/F 
Plant เมื่อวันที่ 2 กันยายน 2565                                         

 
- 

 
- เอกสารแนบที่  2.34 สรุปแผนการ
ซ้อมสถานการณ์ฉุกเฉิน ประจ าปี 2566 
- เอกสารแนบที่  2.39 รายงานการ
ซ้อมแผนฉุก เฉิ นและอพ ยพ  กรณี
สารเคมีหกรั่วไหลที่ SF Plant  

 

ปฏิบตัิตามมาตรการโครงการปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภาพ
การใช้พลังงานฯ โดยใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทน ดังนี้ 
9.20 ติดต้ังระบบตรวจจับก๊าซ (Gas Detector) บริเวณ Gasifier 

 

 
 
- โครงการยังไม่ได้ด าเนินการก่อสร้างเพิ่มเติม ขณะนี้อยู่ระหว่างศึกษาความ
เป็นไปได้ในการก่อสร้าง หรือติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม หากโครงการก่อสร้าง 
Gasifier จะด าเนินการติดตั้ งระบบตรวจจับก๊าซ (Gas Detector) บริเวณ 
Gasifier เพื่อป้องกันอันตรายหากเกิดเหตุฉุกเฉินไปพร้อมกันด้วย 

 

 
 

- 

 

 
 
 

- 

9.21 ติดต้ังเครื่องดับเพลิงมือถือ บริเวณอาคารเก็บกองเชื้อเพลิง 
RDF 

- โครงการยังไม่ได้ด าเนินการก่อสร้างเพิ่มเติม ขณะนี้อยู่ระหว่างศึกษาความ
เป็นไปได้ในการก่อสร้าง หรือติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม เมื่อการก่อสร้างอาคาร
แล้วเสร็จ โครงการจะติดตั้งเครื่องดับเพลิงมือถือ บริเวณอาคารเก็บกองเชื้อเพลิง 
RDF และตรวจสอบให้อยู่ในสภาพที่พร้อมใช้งานอย่างสม่ าเสมอ 

- - 

 
 
 
 
 
 
 
 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

10. ด้านสุนทรียภาพ 
10.1 จัดให้มีการปลูกไม้ยืนต้น ไม้ประดับต่างๆ เพื่อความสวยงามกลมกลืน
กัน โดยมีพื้นที่สีเขียวทั้งหมดประมาณ 129 ไร่ หรือคิดเป็น 21.5% ของ
พื้นที่โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (597.77 ไร่) โดยต้นไม้ที่ปลูกได้แก่ อโศก
อินเดีย ประดู่บ้าน ตีนเป็ด ตะแบก ทองหลาง ส าโรง ตะคร้ า มะขามป้อม 
มะกัก กระถินณรงค์ เป็นต้น 

 

 
- โครงการได้มีพื้นที่สีเขียวทั้งหมดประมาณ 129 ไร่ หรือคิดเป็นประมาณ 
21.5% ของพื้นที่โรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง (597.77 ไร่) โดยโครงการมีการ
ว่าจ้างผู้รับเหมาในการความสะอาด ตัดแต่งกิ่ง ดูแลสวนหย่อม พื้นที่สีเขียว 
และต้นไม้ต่างๆ โดยต้นไม้ที่ปลูกได้แก่ อโศกอินเดีย ประดู่บ้าน ตีนเป็ด 
ตะแบก ทองหลาง ส าโรง ตะคร้ า มะขามป้อม มะกัก กระถินณรงค์ เป็นต้น 
ให้อยู่ในสภาพสวยงามและเจริญเติบโต ซ่ึงทางโครงการได้ท าการปลูกต้นไม้
เพิ่มเติมเป็นประจ าทุกๆ ปี เพื่อซ่อมแซมในส่วนที่เสียหายหรือตาย 

 

 
- 

 

 
- ภาพที่  2.4 การปลูกต้นไม้
และพื้นที่สีเขียวภายในโรงงาน 
 

10.2 ให้มีการดูแลและบ ารุงรักษาต้นไม้ที่ปลูกในพื้นที่สีเขียวให้เจริญเติบโต
อยู่เป็นประจ า และในกรณีที่ต้นไม้ได้รับความเสียหายหรือตาย โรงงาน
ปูนซีเมนต์เขาวงจะท าการปลูกซ่อมแซมให้แล้วเสร็จภายใน 2 สัปดาห์ 

 

  



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติจริงตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏบิัตติาม
มาตรการ และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

11. มาตรการเฉพาะ 
ส าหรับโครงการปรับคุณภาพของเสียรวม 
11.1 ก าหนดแนวทางและเง่ือนไข ข้อปฏิบัติในการจัดหาวัสดุที่ไม่
ใช้แล้วและของเสียที่เป็นของเหลว ดังนี้ 
  1) วัสดุที่ไม่ใช้แล้วรวมถึงกากของเสียที่เป็นของแข็ง มีแนวทาง
จัดหา 2 แนวทาง ดังนี้ 
- รับจากบริษัทจัดหา (Waste Management) 
- รับจากผู้ผลิตหรือแหล่งเกิด (Waste Generator) โดยมีเง่ือนไข/
ข้อปฏิบัติดังเอกสารแนบ 1 
  2 ) รั บ ข อ งเสี ย จ าก ผู้ จั ด ห า  (Waste Management) โด ย
แบ่งเป็น 2 กรณี คือ ผู้จัดหาอยู่นอกพื้นที่โครงการ (ต้องเป็นไป
ตามเง่ือนไขข้อปฏิบัติดังเอกสารแนบ 1) กับผู้จัดหาที่อยู่ภายใน
พื้นที่โครงการ (ต้องเป็นไปตามเง่ือนไข ข้อปฏิบัติ ดังเอกสารแนบ 
2)  
  3 ) รั บ จ าก โรงงาน ที่ เป็ น ผู้ ผ ลิ ตห รื อ แห ล่ ง เกิ ด  (Waste 
Generator) โดยต้องเป็นโรงงานในเครือซิเมนต์ไทย หรือเป็น
โรงงานที่ได้รับการรับรองมาตรฐาน ISO 14000 และต้องเป็นไป
ตามเง่ือนไข ข้อปฏิบัติดังเอกสารแนบ 1 

 
 

 
- ปัจจุบันโครงการรับวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและกากของเสีย ผ่านบริษัทจัดหา (Waste 
Management) โดยได้ก าหนดแนวทางและเง่ือนไข ข้อปฏิบัติในการจัดหาวัสดุที่ไม่
ใชแ้ล้วและของเสียที่เป็นของเหลวไว้เป็นเอกสารเพื่อใช้บังคับกับบริษัทที่ด าเนินการ
จัดส่งของเสียมาให้โครงการก าจัด รวมถึงได้จัดท าคู่มือปฏิบัติงาน เร่ืองการรับและ
ก าจัดกากอุตสาหกรรมจากภายนอก (PM017) กรณีที่วัสดุที่ไม่ใช้แล้วหรือของเสียที่
เป็นของเหลวมีคุณสมบัติที่ทางโครงการสามารถใช้ได้ จะมีการตอบรับเป็นลาย
ลักษณ์อักษร 

 
 
- 

 
 

 
- เอกสารแนบที่  2 .35  ส า เน า
เง่ือนไขข้อปฏิบัติในการรับวัสดุที่ไม่
ใช้แล้วและกากของเสีย 
- เอกสารแนบที่ 2.36 ส าเนาคู่มือ
วิธีการปฏิบัติงาน เรื่องการรับและ
ก าจัดกากอุตสาหกรรมจากภายนอก 
(PM 017)    
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11. มาตรการเฉพาะ (ต่อ) 
11.2 ให้ค าแนะน าบริษัทผู้ผลิตหรือผู้จัดหา ในการจัดเตรียมแผน
ฉุกเฉิน กรณีเกิดอุบัติเหตุ การรั่วไหล หรือเพลิงไหม้ และมีความ
พร้อมในการด าเนินการเสมอ ในระหว่างการน าส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
และของเสียที่เป็นของเหลวให้แก่โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม 

 

 
- โครงการได้ให้ค าแนะน าบริษัทผู้ผลิตหรือผู้จัดหาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและกากของ
เสียที่เป็นของเหลวให้แก่โครงการ ซ่ึงได้แก่ บริษัทเอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส 
จ ากัด ในการจัดท าแผนฉุกเฉินระหว่างการน าส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และของเสียที่
เป็นของเหลวให้แก่โครงการ 

 

 
- 

 

 
- เอกสารแนบที่ 2.37 คู่มือขั้นตอน
การด าเนินงาน เรื่อง แผนป้องกัน
ภัยฉุกเฉินระหว่างการขนส่ง 

 

11.3 ในกรณีที่รถขนส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว หรือของเสียที่เป็นของเหลว 
เกิดอุบัติเหตุนอกพื้นที่โรงงาน โครงการจะต้องให้ความช่วยเหลือ
เต็มที่ตามก าลังบุคคลากรและอุปกรณ์โดยเร็ว 

 

- โครงการได้เตรียมแผนการช่วยเหลือไว้ หากมีการแจ้งการเกิดอุบัติเหตุกับรถ
ขนส่งของเสียของโครงการ 

 

ส าหรับโครงการใช้เชื้อเพลิงชีวมวล 
11.4 การขนส่ง 
  1) บริษัทฯ ต้องก าหนดให้ผู้ขนส่งต้องปกคลุมรถขนส่งเชื้อเพลิงชีว
มวลด้วยตาข่าย หรือผ้าใบ หรือสิ่งอื่นๆทุกครั้ง ตั้งแต่ก่อนออกจาก
แหล่งก าเนิด จนถึงจุดกองเก็บ เพื่อป้องกันการหกหล่นระหว่างการ
ขนส่ง 

 
 
 

- โครงการได้ก าหนดให้ผู้ขนส่งต้องมีการคลุมตาข่ายหรือผ้าใบ หรือสิ่งอื่นๆ ทุก
ครั้ง ตั้งแต่ก่อนออกจากแหล่งก าเนิด จนถึงจุดกองเก็บเพื่อป้องกันการหกล้น
หรือฟุ้งกระจายระหว่างการขนส่ง 

 
 
- 

 
 
 

- ภาพที่ 2.68 รถขนส่งเชื้อเพลิงชีว-
มวลที่ปกคลุมด้วยผ้าใบ 

 

  2) บริษัทฯ ต้องควบคุมให้ผู้ขนส่ง ใช้ความเร็วของรถบรรทุก
เช้ือเพลิงชีวมวลไม่เกิน 60 กิโลเมตรต่อชั่วโมง 

 

- โครงการได้ด าเนินการแจ้งให้ผู้ขนส่งเชื้อเพลิงชีวมวลขับรถบรรทุกโดยใช้
ความเร็วไม่เกิน 60 กิโลเมตรต่อชั่วโมง และหากเข้ามาในเขตโรงงานต้องขับ
ด้วยความเร็วไม่เกิน 30 กิโลเมตรต่อชั่วโมง และปฏิบัติตามกฎจราจรของ
โรงงานอย่างเคร่งครัด เพื่อป้องกันอุบัติเหตุภายในโครงการ 

- 
 

- ภาพที่  2.41 ป้ายบอกเส้นทาง 
จ ากัดความเร็วและสัญญาณจราจร
ภายในพื้นที่โรงงาน 
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ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 

การปฏบิัตติามมาตรการฯ 
 

11. มาตรการเฉพาะ (ต่อ) 
11.5. การกองเก็บ 
  1) บริษัทฯ ต้องจัดให้มีระบบป้องกันฝุ่นเช้ือเพลิงชีวมวล โดย
การติดตั้งสแลนด์ (ตาข่าย) หรือปลูกต้นไม้ หรือสิ่งอื่นๆ รอบ
บริเวณที่จัดเก็บ พร้อมดูแลรักษาให้คงที่อยู่ตลอดเวลา เพื่อ
ป้องกันฝุ่นเชื้อเพลิงชีวมวลออกนอกบริเวณที่จัดเก็บ 

 
 

 
- โครงการจัดให้มีระบบป้องกันฝุ่น โดยการปลูกต้นไม้รอบบริเวณที่กอง
เก็บ ซ่ึงปัจจุบันมีการปลูกต้นสน ต้นอโศกอินเดีย และยูคาลิปตัส เพื่อ
ป้องกันฝุ่นเชื้อเพลิงชีวมวลปลิวออกนอกบริเวณที่กองเก็บเชื้อเพลิงชีว
มวล รวมทั้งโครงการยังจัดให้มีการปลูกต้นไม้บริเวณพื้นที่โดยรอบของ
โรงงานอีกด้วย 

 
 
- 

 
 

 
- ภ าพที่  2 .79 ระบบป้ อ งกั นฝุ่ น
เช้ือเพลิงชีวมวล 

 

11.6 การป้องกันอัคคีภัย 
  1) บริษัทฯ ต้องก าหนดให้บริเวณกองเก็บและป้อนเชื้อเพลิง
ชีวมวล เป็นพื้นที่เสี่ยงต่อการเกิดอัคคีภัย และให้ท าการขอ
อนุญาตการท างาน (Hot Work Permit) กรณีที่มีงานนั้นเป็น
งานที่ก่อให้เกิดประกายไฟ โดยผู้ปฏิบัติงานจะต้องจัดให้มีการ
ป้องกันประกายไฟสัมผัสกับเชื้อเพลิงชีวมวล และจัดเตรียม
เครื่องดับเพลิงชนิดมือถือให้พร้อมก่อนลงมือปฏิบัติงาน 

 
 

- โครงการมีการก าหนดให้บริเวณกองเก็บและป้อนเชื้อเพลิงชีวมวล 
เป็นพื้นที่เส่ียงต่อการเกิดอัคคีภัย ซ่ึงต้องท าการขออนุญาตการท างาน 
(Hot Work Permit) ก่อนปฏิบัติงาน และได้จัดเตรียมถังดับเพลิงชนิด
มือถือไว้บริเวณพื้นที่ดังกล่าวเพื่อให้สามารถระงับเพลิงไหม้ได้ทันใน
เบื้องต้น กรณีมีเหตุเพลิงไหม้เกิดขึ้น 

 
- 

 
 

- ภ าพที่  2 .68 ถั งดับ เพลิ งมื อถื อ
ภายในบริเวณต่างๆรอบพื้นที่โครงการ 
- เอกสารแนบที่ 2.37 คู่มือขั้นตอน
การด าเนินงาน เรื่อง แผนป้องกันภัย
ฉุกเฉินระหว่างการขนส่ง 
- เอกสารแนบที่ 2.38 ใบอนุญาตให้
ปฎิบัติงานที่ก่อให้เกิดความร้อนและ
ประกายไฟ (HOT WORK PERMIT) 
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11. มาตรการเฉพาะ (ต่อ) 
  2) บริษัทฯ ต้องจัดให้มีป้ายห้ามก่อให้เกิดประกายไฟ หรือสูบ
บุหรี่ ติดต้ังเป็นระยะๆ รอบบริเวณที่กองเก็บเช้ือเพลิงชีวมวล 

 

 
- โครงการจัดให้มีป้ายห้ามสูบบุหรี่และถังดับเพลิงที่ติดตั้งให้เห็นเป็นระยะๆ 
ในบริเวณที่กองเก็บเช้ือเพลิงชีวมวล 

 

 
- 

 

 
- ภาพที่ 2.80 ป้ายห้ามสูบบุหรี่บริเวณที่กองเก็บ
เช้ือเพลิงชีวมวล 

 

  3) บริษัทฯ ต้องตรวจสอบรถดับเพลิงและอุปกรณ์ดับเพลิง ให้
อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานตลอดเวลา 

 

- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ดับเพลิงโดยติดตั้งเครื่องดับเพลิงชนิดมือถือใน
บริเวณต่างๆ ภายในพื้นที่โครงการ มีการตรวจสอบให้อยู่ในสภาพที่พร้อมใช้
งานเป็นประจ าทุกเดือน และจัดให้มีรถดับเพลิงประจ าภายในพื้นที่โครงการ 
เพื่อสามารถใช้ในการดับเพลิงได้ทันที กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ รวมทั้งสัญญาณ
เตือนภัยและเครื่องดักจับควัน (Smoke Detector) บริเวณต่างๆ ภายในพื้นที่
โครงการ เพื่อเป็นการเตือนภัยให้ทุกฝ่ายรับทราบ เพื่อเตรียมรับมือกับ
เหตุการณ์ที่จะเกิดขึ้น 

- 
 

- ภาพที่ 2.68 ถังดับเพลิงมือถือภายในบริเวณ
ต่างๆรอบพื้นที่โครงการ 
- ภาพที่ 2.70 รถดับเพลิงประจ าโครงการ 
- ภาพที่ 2.81 ท่อรับน้ าและสายจ่ายน้ าดับเพลิง
ภายในโครงการ 
- ภาพที่ 2.82 สัญญาณเตือนภัยและเครื่องดักจับ
ควัน (Smoke Detector) บริเวณอาคาร CCR 
 

 

นอกจากมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่ก าหนดในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมแล้ว ด้วยความตระหนักในก ารรักษาไว้ 
สิ่งแวดล้อมและวัฒนธรรมความปลอดภัยที่ดีโรงงานยังได้ด าเนินการด้านอื่นๆเพ่ิมเติมจากท่ีมาตรการก าหนด ได้แก่ 

- โครงการได้จัดให้มีจุดช าระล้างในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน บริเวณที่มีความเสี่ยงภายในส่วนต่างๆ ในโรงงานเช่น บริเวณถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว บริเวณ            
จุดป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว เป็นต้น ดังภาพที่ 2.83 

- โครงการได้จัดให้มีบอร์ดประชาสัมพันธ์ข่าวสารต่างๆ ภายในโครงการ เพ่ือให้เป็นความรู้แก่พนักงาน ดังภาพที่ 2.84 
- โครงการไดส้่งเสริมให้พนักงานตระหนักถึงความปลอดภัยในการท างานโดยติดป้าย/บอร์ดประชาสัมพันธ์ด้านความปลอดภัย รวมทั้งได้จัดตั้งโครงการได้แก่ 

-  โครงการ “Think Safe Work Safe” 
-  โครงการได้จัดกิจกรรม Safety Talk สัญจร 
-  โครงการสร้างวัฒนธรรมความปลอดภัย (Safety Culture) และ โครงการ "เช้านี้ที่โรงปูน" ผ่านกิจกรรมสังเกตการท างานเพ่ือเป็นช่องทางในการ 

สื่อสารวิธีการท างานอย่างปลอดภัย ให้กับท้ังพนักงานโรงงานและคู่ธุรกิจ 
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2.2  ภาพถ่ายการปฏิบัตติามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

  
  

ภาพที่ 2.1 กล้องวงจรปิดเพ่ือสังเกตความเข้มข้นของฝุ่นจาก 
            ปลายปล่องหม้อเผาภายในห้องควบคุมการผลิต 

 

 
 

ภาพที่ 2.2 จอแสดงผลการติดตั้งเครื่องตรวจวัดฝุ่นที่ระบายออกจากปล่องหม้อเผา 
                           (CEMs) เพ่ือการควบคุมปริมาณฝุ่นให้อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด ภายในห้อง 

                             ควบคุมการผลิต 
  

  
  

ภาพที่ 2.3 สายพานล าเลียงระบบปิดบริเวณต่างๆ ภายในโรงงาน 

บริเวณล าเลียงลิกไนต ์ บริเวณไซโลปูนเม็ด 
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ภาพที่ 2.3 (ต่อ) สายพานล าเลียงระบบปิดบริเวณต่างๆ ภายในโรงงาน 
  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.4 การปลูกต้นไม้และพ้ืนที่สีเขียวภายในโรงงาน 
  

  
  

ภาพที่ 2.5 สภาพถนนภายในพ้ืนที่โครงการที่เป็นถนนคอนกรีต 

บริเวณ PH Boiler และ Preduster 

 
บริเวณ Preduster ของ AQC Boiler 

 

ข้างตึก กจก. 
 

กองเก็บเชื้อเพลิงชีวมวล 

 

บริเวณถังเก็บของเสียท่ีเป็นของเหลว 

 
หน้าอาคาร CCR 
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ภาพที่ 2.5 (ต่อ) สภาพถนนภายในพ้ืนที่โครงการที่เป็นถนนคอนกรีต 
  

  
  

ภาพที่ 2.6 รถดูดฝุ่นประจ าโรงงาน 
  

  
  

ภาพที่ 2.7 การฉีดพรมน้ าบริเวณการท ากองวัตถุดิบและเชื้อเพลิง 

24/04/2023 

24/04/2023 24/04/2023 

24/04/2023 
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   ภาพที่ 2.8 เครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์                  ภาพที่ 2.9 เครื่องดักฝุ่นแบบถุงกรอง  
                   (Electrostatic Precipitator)                               (Bag Filter) 

 

  
  

ภาพที่ 2.10 Spare Part ของระบบป้อนเชื้อเพลิง 
 

  
  

ภาพที่ 2.11 IKN Clinker Cooler 
  

ชุดหม้อเผา บริเวณหม้อเผา 
 

ชุดหม้อเผา และ Raw Mill 
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ภาพที่ 2.12 Spare Part ของเครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์และถุงกรองฝุ่น 
 

  
  

ภาพที่ 2.13 เพลาข้อต่อ Screw Conveyor ภาพที่ 2.14 Standby Bucket Elevator 
  

  
  

ภาพที่ 2.15  การติดตั้ง Kiln inlet gas analyzer 
 

  
  

ภาพที่ 2.16 หน้าจอที่แสดงการอ่านค่า O2 และ NO2   

ขดลวดส ารอง 
 

ถุงกรองฝุ่นส ารอง 
 

14/11/2022 14/11/2022 
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ภาพที่ 2.17 ถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลวและระบบบ าบัดไอสารอินทรีย์ 
  

  
  

ภาพที่ 2.18 บ่อบาดาลตีนโนน 
                  ขนาด 2,000 ลบ.ม. 

ภาพที่ 2.19 บ่อน้ าซีเมนต์ขาว 
 ขนาด 75,000 ลบ.ม. 

  
  

ระบบบ าบัดไอสารอินทรีย์ 
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ภาพที่ 2.20 บ่อน้ าหน้าเหมือง 
                  ขนาด 80,000 ลบ.ม.              

ภาพที่ 2.21 บ่อน้ า Quarry park      
                  ขนาด 100,000 ลบ.ม.                                      

  

 
 

ภาพที่ 2.22 บ่อน้ าหม้อบดซีเมนต์ขนาด 12,600 ลบ.ม. 
 

        
  

ภาพที่ 2.23 บ่อซับบอน ขนาด 906,200 ลบ.ม. 

14/11/2022 14/11/2022 
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ภาพที่ 2.24 รางระบายน้ าฝนรอบพ้ืนที่โรงงาน 
  

  
  

ภาพที่ 2.25 บ่อเกรอะ-บ่อซึม ส าหรับบ าบัด 
                    น้ าทิ้งจากส านักงาน        

ภาพที่ 2.26 บ่อดักไขมันบริเวณโรงอาหาร 
 

  

 
  

  
  

ภาพที่ 2.27 ตะแกรงดักขยะและบ่อดักไขมันบริเวณถังกักเก็บของเสียที่เป็นของเหลว  

ตะแกรงดักขยะ 
 

24/04/2023 24/04/2023 

บ่อดักไขมัน 
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ภาพที่ 2.28 ปั๊มสูบน้ าบริเวณลานถังเก็บของเสีย 
  

  
  

ภาพที่ 2.29 หลังคาป้องกันน้ าฝนบริเวณชุดดูดของเสียที่เป็นของเหลว 
  

  
 

ภาพที่ 2.30 อาคารส าหรับกองเก็บถุงบรรจุของเสียที่เป็นของผสมระหว่างของแข็งกับของเหลว (MLSW) 
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ภาพที่ 2.31 ป้ายเตือนบริเวณท่ีต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
 

    
  

    
  

ภาพที่ 2.32 Stock อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

บริเวณถังเก็บของเสียท่ีเป็นของเหลว 
 

บริเวณอาคารหม้อเผา 
 

บริเวณกองเก็บเชื้อเพลิงชีวมวล 
 

บริเวณอาคารไซโคลน 
 

ปลั๊กอุดห ู
 

รองเท้านิรภัย 
 

หน้ากากกรองฝุ่น 
 

หน้ากากกรองฝุ่น 
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ภาพที่ 2.32 (ต่อ) Stock อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
 

  
  

  

ภาพที่ 2.33 ถังขยะแยกประเภทและป้ายรณรงค์การคัดแยกขยะภายในโรงงาน 
 

  
  

ภาพที่ 2.34 อาคารเก็บแบตเตอรี่ที่ใช้แล้ว ภาพที่ 2.35 ถ่านไฟฉายที่ใช้แล้วบรรจุใส่ถัง    
200 ลิตร 

ถุงมือผ้า 
 

24/04/2023 

24/04/2023 
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ภาพที่ 2.36 พ้ืนที่เก็บหลอดไฟที่ใช้งานแล้ว 
 

  
 

ภาพที่ 2.37 บริเวณพ้ืนที่ถังเก็บน้ ามันหล่อลื่นขนาด 200 ลิตร พร้อมฝาปิดมิดชิด 
 

    
  

ภาพที่ 2.38 กากของเสียจากการกรองของเสีย 
                  ที่เป็นของเหลว 

ภาพที่ 2.39 การป้อนกากของเสียเข้า Riser Pipe 

รอใช้งาน 
 

ใช้งานแล้ว 
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ภาพที่ 2.40 ลานจอดรถคลุมผ้าใบและรถบรรทุกที่ปิดคลุมด้วยผ้าใบ 
 

    

    

    

ภาพที่ 2.41 ป้ายบอกเส้นทาง จ ากัดความเร็ว และสัญญาณจราจรภายในพ้ืนที่โรงงาน 
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ภาพที่ 2.41 (ต่อ) ป้ายบอกเส้นทาง จ ากัดความเร็ว และสัญญาณจราจรภายในพ้ืนที่โรงงาน 
 

  
 

ภาพที่ 2.42  ชุดป้องกันสารเคมีในรถขนส่ง 
                   ของเสียที่เป็นของเหลว        

 

ภาพที่  2.43  ถังดับเพลิงและอุปกรณ์กั้นเขต
ประจ ารถขนส่ งของเสียที่ เป็น
ของเหลว 
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ภาพที่ 2.44 วัสดุดูดซับระงับเหตุหกรั่วไหลประจ ารถขนส่งของเสียที่เป็นของเหลว 
  

  
  

ภาพที่ 2.45 อุปกรณ์ล็อคล้อรถขนส่งของเสียที่เป็นของเหลว 
  

  
  

ภาพที่ 2.46 ป้ายแสดงรายละเอียดการขนส่งของเสียที่เป็นของเหลว 
 

  
 

ภาพที่ 2.47 แบบบันทึกการเดินทางและตรวจสอบรถขนส่งของเสียที่เป็นของเหลว 

24/04/2023 
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ภาพที่ 2.48 การเข้าเยี่ยมชมโรงงานจากบุคคลภายนอก 
 

    
  

    
 

ภาพที่ 2.49 ระบบระบายอากาศเฉพาะที่ 
 

    
  

ภาพที่ 2.50 ห้องท างานที่ติดตั้งเครื่องปรับอากาศ 

ห้อง CCR 
 

อาคารส านักงาน 
 

env-eia5
Text Box

env-eia5
Text Box
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ภาพที่ 2.51 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
 

  
  

ภาพที่ 2.52 จุดจ่ายอุปกรณ์ลดเสียงภายในเขตการผลิต 

24/04/2023 24/04/2023 

env-eia5
Text Box

env-eia5
Text Box

env-eia5
Text Box

env-eia5
Text Box
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ภาพที่ 2.53 พนักงานสวมใส่ชุดป้องกันความร้อน 
 

  
  

ภาพที่ 2.54 ฉนวนปิดบังการแผ่รังสีความร้อน 
 

  
  

  
  

ภาพที่ 2.55 สถานพยาบาลประจ าโครงการ 
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ภาพที่ 2.56 รถพยาบาลประจ าโครงการ 
 

 
 

ภาพที่ 2.57 ตู้บริการน้ าดื่มภายในโครงการ 
 

  
 

ภาพที่ 2.58 ห้องน้ าที่ถูกสุขลักษณะภายในโครงการ 

  
 

ภาพที่ 2.59 รถรับส่งพนักงาน 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที่ 2.60 จุดปฏิบัติงานป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วเปิดโล่งอากาศถ่ายเทและกั้นเป็นสัดส่วนชัดเจน 
  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.61 สภาพบริเวณถังกักเก็บของเสียที่เป็นของเหลวและ Bund Wall รอบถังกักเก็บ 
 

 
  

ภาพที่ 2.62 ป้ายเตือนห้ามสูบบุหรี่และท าให้เกิดประกายไฟบริเวณถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว  
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  ภาพที่ 2.63 ที่พักสูบบุหรี่บริเวณถังเก็บของเสีย 
                  ที่เป็นของเหลว 

ภาพที่ 2.64 Lay out Area SF Plant KW.           
               บริเวณถังเก็บของเสียที่เป็น 
                ของเหลว 

  

             
  

ภาพที่ 2.65 Sensor จับความร้อนบริเวณถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
 

  
 
 

ภาพที่ 2.66 หัวฉีด และระบบหัวกระจายน้ า-โฟม บริเวณถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
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ภาพที่ 2.66 (ต่อ) หัวฉีด และระบบหัวกระจายน้ า-โฟม บริเวณถังเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
 

 
 

ภาพที่ 2.67 ถังเก็บโฟมบริเวณถังกักเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
 

  
 

  
 

ภาพที่ 2.68 ถังดับเพลิงมือถือภายในบริเวณต่างๆรอบพ้ืนที่โครงการ 

บริเวณหม้อเผา 
 

บริเวณหม้อเผา 
 

บริเวณจุดป้อนวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว บริเวณอาคารพัสดุ 
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 ภาพที ่2.69 ระบบดับเพลิงด้วยโฟม 
                 แบบเคลื่อนย้าย 
 

 ภาพที่ 2.70 รถดับเพลิงประจ าโครงการ 

    
  

  ภาพที่ 2.71 เครื่องสูบน้ าดับเพลิงบริเวณ 
                  บ่อพักน้ าซีเมนต์ขาว 

ภาพที่ 2.72 เครื่องสูบน้ าดับเพลิง 
                บริเวณโรงผลิตถุงกระดาษ 

 

    
  

  ภาพที่ 2.73 เครื่องสูบน้ าดับเพลิง 
                  บริเวณประปา 

ภาพที่ 2.74 เครื่องสูบน้ าดับเพลิง 
             บริเวณบดซีเมนต์เขาวง 
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  ภาพที่ 2.75 สภาพท่อสูบถ่ายของเสีย ภาพที่ 2.76 พนักงานควบคุมดูแลการสูบถ่าย 
 ของเสีย 

 

  
  

ภาพที่ 2.77 ถังฝุ่นรอมีล บริเวณลานถังกักเก็บของเสียที่เป็นของเหลว 
 

  
  

ภาพที่ 2.78 รถขนส่งเชื้อเพลิงชีวมวลที่ปกคลุมด้วยผ้าใบ 
 

  
 

ภาพที่ 2.79 ระบบป้องกันฝุ่นเชื้อเพลิงชีวมวล 

env-eia5
Text Box
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ภาพที่ 2.80 ป้ายห้ามสูบบุหรี่บริเวณท่ีกองเก็บเชื้อเพลิงชีวมวล 
 

  
  

 
 

ภาพที่ 2.81 ท่อรับน้ าและสายจ่ายน้ าดับเพลิงภายในโครงการ 
 

  
  

ภาพที่ 2.82 สัญญาณเตือนภัย และเครื่องดักจับควัน (Smoke Detector) บริเวณอาคาร CCR 

บริเวณถังเก็บของเสียท่ีเป็นของเหลว บริเวณหม้อเผา 

บริเวณกองเชื้อเพลิงชีวมวล 
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ภาพที่ 2.82 (ต่อ) สัญญาณเตือนภัย และเครื่องดักจับควัน (Smoke Detector) บริเวณอาคาร CCR 
 

  
  

  
  

ภาพที่ 2.83 จุดช าระล้างในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

บริเวณถังกักเก็บของเสียท่ีเป็นของเหลว 

บริเวณอาคาร Pre-Heater 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพิ่มประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 
 

  
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด   
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม  

2-73 

  
 

ภาพที่ 2.83 (ต่อ) จุดช าระล้างในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
 

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.84 บอร์ดประชาสัมพันธ์ข่าวสารต่างๆภายในโครงการ 

บริเวณจุดป้อนวัสดทุีไ่ม่ใช้แล้ว 
24/04/2023 
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ภาพที่ 2.84 (ต่อ) บอร์ดประชาสัมพันธ์ข่าวสารต่างๆภายในโครงการ 
 


